Valvulas

o
N° 6918 Ne de Articulo n°| Presionde | Presionde Q | Direc- |Temperatura| Visco- OR-1 Peso
V. ,I | d nei edido servicio min.| servicio max. cionde| ambiente | sidad |Junta térica
alvula de secuencia p [bar] bar]  |[¥min]| flujo r°Cl [cst] | n°ped. | [g]
6918-6 para racor de tuberia G1/4,
6918-11 para racor de tuberia G1/4, 325068 | 6918-6 8 80 20 | P-A | -40-+80 |10-500 - 750
6918-2 para racor de tuberia G1/4, 326306 | 6918-11 16 160 20 P-A -40 - +80 |10-500 - 750
6918-3 para conexion de junta torica, 60517 | 6918-2 30 500 20 | P-A | -40-+80 |10-500 - 750
6918-12 para conexion de junta tdrica, 66100 | 6918-3 30 500 20 | P-A | -40-+80 |10-500| 173096 | 750
ggl g'g ggzzz:gz ggmg:::g:g: gﬂgz:g’ 326983 | 6918-12 16 160 20 | P-A | -40-+80 |10-500| 173096 | 750
Capacidad de sobrecarga estatica ~1,5xp max. 320135 | 6918-4 30 500 20 | P-A | -40-+80 |10-500| 173096 750
320143 | 6918-5 30 500 20 | P-A | -40-+80 |10-500| 173096 750
' Acabado:

Caja de acero nitrurado, tuerca obturadora electrozincada. Piezas funcionales templadas y
rectificadas. Bolas de acero de rodamiento.

Aplicacion:

La valvula de secuencia de presion se utiliza en aquellos casos en los que tras alcanzar una presion
ajustada se tiene que conectar uno o mas consumidores. Si en un circuito se instalan varias valvulas
de secuencia, se debera prestar atencion a que la presién en este circuito siempre esté ajustada a
la ultima etapa de presion correspondiente. En este modelo, la presion de conmutaciéon permanece
constante independientemente de la presion del lado de salida (lado del consumidor).

Nota:

Para el desmontaje de la valvula de secuencia se debe aflojar primero el tornillo SW 24 y después
SW 22. El montaje se realiza en orden inverso respetando los pares de apriete indicados. La
diferencia de presién entre P y A aumenta en funcion de la fuerza de pretension de los resortes de
presion con el tornillo de cabezaranurada.
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Ejemplo de aplicacion: Esquema hidraulico:
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Valvulas

N° 6918

Valvula de secuencia
forma constructiva enroscable

Capacidad de sobrecarga estatica ~1,5xp max.

max. 25

69

Y20x1,3

Ne de Articulo n° Presiéon de | Presion de Q |Direccion | Temperatura |Viscosidad| Peso
edido servicio min.| servicio max. de flujo ambiente
P [bar] [bar] [I/min] [°C] [cSt] [g]
408401 | 6918-2-02-03 8 80 20 P-A -40 - +80 10-500 150
325118 | 6918-2-02-04 16 160 20 P-A -40 - +80 10-500 150
320366 | 6918-2-02-02 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 150
Acabado:

Caja de acero nitrurado, tuerca obturadora electrozincada. Piezas funcionales templadas y
rectificadas. Bolas de acero de rodamiento.

Aplicacion:

La valvula de secuencia de presion se utiliza en aquellos casos en los que tras alcanzar una presion
ajustada se tiene que conectar uno o mas consumidores. Si en un circuito se instalan varias valvulas
de secuencia, se debera prestar atencion a que la presién en este circuito siempre esté ajustada a
la Ultima etapa de presion correspondiente. En este modelo, la presién de conmutacion permanece
constante independientemente de la presién del lado de salida (lado del consumidor).

Nota:

Para el desmontaje de la valvula de secuencia se debe aflojar primero el tornillo SW 24 y después
SW 22. El montaje se realiza en orden inverso respetando los pares de apriete indicados. La
diferencia de presion entre P y A aumenta en funcién de la fuerza de pretensién de los resortes de
presion con el tornillo de cabezaranurada.

Medidas de montaje:
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N° 6918-10

Valvula limitadora de presion
para montaje de tuberias

P$__T

Ne de Articulon® | Presiénde | Presiénde Presion Q |Temperatura|Viscosidad| Peso
edido servicio min.| servicio max.| max.enT ambiente
p [bar] [bar] [bar] [I/min] [°C] [cSt] [a]
288225 |6918-10-001 30 160 20 20 -40 - +80 10-500 200
65375 6918-10 100 500 500 20 -40 - +80 10-500 200
Acabado:

Caja de fundicién nodular (6918-10) y cinc (6918-10-001), piezas de acero electrozincadas.
Posibilidad de estanqueidad del husillo de ajuste.
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Valvulas

o
N° 6918-80-10 Ne de Articulo n° Q Rango de ajuste del | Direccion de OR-1 Peso
- . . retardo flujo Junta térica
Valvula de emergencia pedido (Vmin] 5] n° ped. (a]
para conexién de junta térica, retardo de presion,
presion de servicio max. 250 bar, 326280 6918-80-10 8 1-10 P-A 161810 1500
Presién de servicio min. 30 bar. Acabado:

Valvula de emergencia con la configuracion de agujeros NG 6 no normalizada.

La valvula consta basicamente de la caja, el piston hidraulico, la valvula de apertura, el tornillo del
estrangulador para el ajuste general y el tornillo del estrangulador para el ajuste detallado.

El suministro de aceite se realiza a través de canales perforados en el dispositivo de sujecion.

Aplicacion:

Con esta valvula de emergencia con temporizador se pueden realizar frecuencias de conmutacion
independientes de la presién en un circuito con un retardo ajustado.

También es posible realizar una conmutacion paralela o una conmutacion en serie de diversas
valvulas de emergencia.

Caracteristicas:

La forma constructiva compacta facilita el montaje en el dispositivo de sujecién. El pistén
hidraulico acciona la valvula de apertura. El ajuste depende de la viscosidad del aceite hidraulico.
La viscosidad depende de la presion y de la temperatura. El ajuste es valido para un estado de
funcionamiento. Hay que tener en cuenta la caida de presién al abrir la valvula.

Nota:

Observar las indicaciones de montaje con las indicaciones de construccion para la construccion de
portapiezas.

Procedimiento de fijacion:

1. el cilindro 1 presiona la pieza de trabajo contra el tope a.

2. la valvula abre la conduccién A una vez transcurrido el tiempo 305

fijado 1-10 sec. 17.5
3. los cilindros 2 y 3 se extienden y presionan la pieza de trabajo OR-1

contra los topes by c. *3 o)

- e - P f j:
Esquema hidraulico: S (it o g
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N° 6918A-80-10 N2 de Articulo n° LxaxA Rosca de conexion del aceite Peso
Placa de conexién pedido (ql
327692 6918A-80-10 45x45x35 2xG1/4 495
Acabado:

Acero, fosfatado y rebarbado TEM.

Aplicacion:
Para la conexion del conducto de la valvula de emergencia 6918-80-10.
Avellanado para tornillo M5 para la fijacion en el dispositivo.
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Valvulas

o
N° 6910-10 Ne de Articulo n° Q |Viscosidad| Temperatura Par de Distancia de |Angulo de| Peso
~ . . N ambiente conexion conexion S | conexién
Valvula direccional de control manual 2/2 pedido Wming | [eSt rcl N cm] mm] (d]
para conexion de junta térica, 8 S
Presion de servicio max. 500 bar, 181214 6910-10 12 10-500 -40 - +80 63 3,5 90 400
Presién de servicio min. 10 bar. . .z
) —519 Aplicacion:
1. @} Con la valvula direccional de asiento 2/2 se puede abrir y cerrar una conexion de aceite.
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N° 6910-11 Ne de Articulo n° Q Viscosidad | Temperatura | Parde |Distancia de |Angulo de| Peso
L . . . ambiente  |conexién| conexién S | conexién
Valvula direccional de control manual 3/2 pedido Wmin] | oSy rc] Nem) | [mml (q]
para conexion de junta térica, 15 .
Presion de servicio max. 500 bar, 114298 | 6910-11 12 10-500 -40 - +80 63 35 90 400
Presion de servicio min. 10 bar. 8 . . 2
Aplicacion:
@ T ay La valvula direccional de asiento 3/2 sirve para controlar la direccion del flujo de aceite.
N P
| P .
T A s a9 ] | Caracteristicas:
P P 8 ! v | - Perfectamente estanca mediante asientos de bolas. Estanqueidad de las conexiones de aceite de la
- = T R AN parte inferior de la valvula mediante juntas téricas. La valvula direccional de asiento dispone de una
w 2 O-1— compensacion hidraulica de presién asi como de una superposiciéon de conmutacion.
~ Nota:
3 2 El sentido del fluido debe realizarse sélo en la direccion indicada por la flecha, segun el simbolo
40 grafico de contactos y de dispositivos de conmutacion. Se puede escoger la posicion de montaje
que se desee. Aceite hidraulico HLP o HLPD segun DIN 51524 parte 2.
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N° 6910A-05 Ne de Articulo n° LxaxA Rosca de conexién del aceite Peso
Placa de montaje pedido a
60335 6910A-05 50x45x30 3xG1/4 450
Acabado:
Acero bonificado, fosfatado y rebarbado TEM.
Aplicacion:
para montaje de
- valvula direccional de asiento 3/2 n° 6910-06-01 5
- valvula direccional de control manual 2/2 n® 6910-10 19
- vélvula direccional de control manual 3/2 n® 6910-11. 1
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