Automatisierungslosungen von AMF
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Betriebsdruck 4-7 bar.
Ausfiihrung:

Pneumatische Sensoreinheit mit einem Steuermodul, einem vormontierten Sensormodul mit
integriertem LCD Display fiir die Anzeige des Betriebszustands und zwei Anschlusskabel mit je 5
Meter Lénge und einseitig offenem Ende.

Technische Daten je Sensormodul:
Abstandsmessbereich: 0,02 - 0,2 mm
Pneumatischer Anschluss: Q6 Steckanschluss 6 mm
Elektrischer Ausgang: 2 Schaltausgéange PNP
Elektrischer Anschluss: M12 Stecker, A-codiert

Anwendung:

Pneumatische Sensoreinheit zur Abfrage und Zustandsiiberwachung der AMF
Nullpunktspannsysteme fiir die Automatisierung. Die Schaltpunkte der Sensormodule werden im
Teach-In Verfahren direkt ibernommen und kénnen anschlieBend feinjustiert und an die individuellen
Anforderungen manuell angepasst werden.

Hinweis:

Es kdnnen max. vier Sensormodule je Steuermodul montiert und angeschlossen werden.
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Technische Anderungen vorbehalten.

8 ZERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de



