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HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Bei der Arbeit an/mit dem Produkt sind die allgemeinen Vorschriften zum Arbeitsschutz und
zur Sicherheitstechnik, sowie die Vorgaben der Montageanleitung zu beachten.

Lesen und beachten Sie die Hinweise dieser Montageanleitung, bevor Sie die Vorrichtung in
Betrieb nehmen. Die DOCERAM GmbH lUbernimmt keine Haftung fur direkte Schaden oder
Folgeschaden, die sich aus dem unsachgemafen Gebrauch des Produkts und der
Missachtung der nachfolgenden Vorschriften und Vorgaben ergeben.

Die in dieser Montageanleitung verwendeten Abbildungen/Zeichnungen sind in Teilen
exemplarisch und vereinfacht dargestellt und kénnen sich so von dem vorliegenden Produkt
unterscheiden. Der Benutzer hat die Hinweise zu prufen und gegebenenfalls Abweichungen
zu bericksichtigen.

DOCERAM GmbH
Hesslingsweg 65-67
44309 Dortmund (Germany)

T: +49 231 92 50 25-0
info@doceram.com
www.doceram.com

°DOCERAM GmbH. Alle Rechte vorbehalten.

Nachdruck, Vervielfaltigungen und Ubersetzungen sind nur mit unserer schriftlichen
Genehmigung erlaubt. Die DOCERAM GmbH arbeitet standig an der Weiterentwicklung aller
Produkte.

Durch Produkt- und Modellanderungen, sowie Weiterentwicklungen sind technische
Anderungen jederzeit méglich. Angaben, Abbildungen, Beschreibungen und MaRe dieser
Montageanleitung unterliegen technischen Anderungen.

Keine Gewahrleistung fur Druckfehler und Irrtimer. Gedruckt in Deutschland.

Ubersetzungen werden nach bestem Wissen durchgefiihrt. Die DOCERAM GmbH
tbernimmt keine Haftung fur Ubersetzungsfehler, auch dann nicht, wenn die Ubersetzung
von der DOCERAM GmbH selbst oder im Auftrag erfolgte. Verbindlich bleibt allein die
originale Montageanleitung in deutscher Sprache.
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1 LIEFERUMFANG

Nachfolgend ist der Standardlieferumfang jeder ModulMaster-Variante dargestellt. Je nach

DO

Kundenwunsch kann der Lieferumfang von den Angaben abweichen.

1.1 MODULMASTER N100

Bezeichnung Artikel-Nr. Menge |Anmerkung
ModulMaster diverse 1 kundenspezifisch
Hakenschlussel 1703301457 1

8 mm Einmaul-Schlussel 1703301458 1

Einfiihrhilfe 1703301643 1
Winkel-Schlauch-Steckanschluss 1116300003 2

Original Montageanleitung (DE) 1910300144 1

User Manual (EN) 1910300145 1

1.2 MODULMASTER N200

Bezeichnung Artikel-Nr. Menge |Anmerkung
ModulMaster diverse 1 kundenspezifisch
Hakenschlissel 1703301457 1

8 mm Einmaul-Schlussel 1703301458 1

Einflihrhilfe 1703301643 1
Winkel-Schlauch-Steckanschluss 1116300003 2

Sensor 200 1119771259 1 inkl. Bedienungsanleitung
Original Montageanleitung (DE) 1910300144 1

User Manual (EN) 1910300145 1

1.3 MODULMASTER N300 UND S300

Bezeichnung Artikel-Nr. Menge |Anmerkung
ModulMaster diverse 1 kundenspezifisch
Hakenschlissel 1703301457 1

8 mm Einmaul-Schlussel 1703301458 1

Einflihrhilfe 1703301643 1
Winkel-Schlauch-Steckanschluss 1116300003 2

Sensor 300 1115300003 1 inkl. Bedienungsanleitung
Original Montageanleitung (DE) 1910300144 1

User Manual (EN) 1910300145 1
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2 VORWORT
2.1 ALLGEMEINES

Bitte machen Sie sich vor dem Gebrauch mit dieser Montageanleitung vertraut, damit eine
sachgerechte Handhabung gewahrleistet ist.

2.2 INFORMATIONEN ZU DIESER MONTAGEANLEITUNG

Die Montageanleitung ist Bestandteil der ModulMaster Schweil3vorrichtung und gibt Ihnen
wichtige Hinweise sowohl fir die Inbetriebnahme, die Sicherheit und den bestimmungs-
gemallen Gebrauch, als auch fir die Wartung und Pflege. Sie muss standig an der
Schweildvorrichtung verfugbar sein und ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die
mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Stérungsbehebung und/oder Reinigung des
ModulMasters beauftragt ist. Bewahren Sie die Montageanleitung sorgféltig auf.

Wir wiinschen lhnen viel Freude mit lhrem ModulMaster.
2.3 WARNHINWEISE

In der vorliegenden Montageanleitung werden folgende Warnhinweise und Symbole
verwendet:

Gefahr fur Person!

Vi [c]=:8 Hoher Risikograd der Gefahrdung:

Kann bei Nichtbeachtung zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod fihren.

Gefahr fur Person!
A\ CAUTION Geringer bis mittlerer Risikograd der Gefahrdung:
Kann bei Nichtbeachtung zu leichten bis mittelschweren Verletzungen fihren.

Sachschaden!
Information zur Vermeidung von Sachschéaden.

@ Erganzende Information.
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3 SICHERHEITSINFORMATIONEN

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie die Schweil3vorrichtung in Betrieb
nehmen. Bei Nichtbeachtung der Montageanleitung kann die Vorrichtung zu einer
Gefahrenquelle werden.

3.1 SICHERHEITSHINWEISE

Die ModulMaster Schweil3vorrichtung ist eine unvollstandige Maschine (Richtlinie 2006-42-
EG) und kann alleine die fir sie vorgesehenen Funktion nicht erfillen. Aus diesem Grund
geht von der Schweil3vorrichtung selbst keine Gefahr aus. Die in dieser Montageanleitung
angegebenen Sicherheitshinweise sind als Erganzung fir alle Sicherheitshinweise der
gesamten Widerstandsschweil3anlage zu sehen, die in Verbindung mit der ModulMaster
Schweildvorrichtung stehen. Die Gesamtheit der Sicherheitshinweise aller vorliegenden
Komponenten der Widerstandsschweil3anlage — unvollstandige und vollstdndige Maschinen
— mussen sorgféltig beachtet werden.

Trennen Sie die Vorrichtung von allen Energiequellen!
A DANGER Stellen Sie sicher, dass vor Beginn von Installations-, Wartungs- oder
Reparaturarbeiten die SchweilRvorrichtung von allen Energiequellen, zu welchen

Strom, Druckluft und Kiuihlwasser zéhlen, getrennt ist.

Gewabhrleisten Sie sichere Versorgungsleitungen!
Druckluft- und Kihlwasserleitungen sind potentielle Gefahrenquellen und
mussen richtig angeschlossen und betrieben werden.

Betreiben Sie die Schweil3vorrichtung im Originalzustand!
Die Schweil3vorrichtung darf ohne Erlaubnis der DOCERAM GmbH nicht
modifiziert, gedndert oder angepasst werden.

A CAUTION verwenden Sie ausschlieRlich originale Ersatzteile!
Zulassige Komponenten fir die Schweil3vorrichtung sind in dem Kapitel 7 und
dem Abschnitt 4.4 zu finden.

Achten Sie auf Ihre persdnliche Schutzausriustung!

Beim Arbeiten an und mit der Schweil3vorrichtung wird die folgende
Schutzausristung empfohlen: Schutzbrille, Sicherheitsschuhe, Handschuhe
(Schutz vor heiRen Oberflachen) und sachgerechte Arbeitsbekleidung.

Kontrollieren Sie den Auslieferungszustand!
Uberpriifen Sie die SchweiRvorrichtung vor dem Einbau auf eventuelle Schaden
und nehmen Sie die Vorrichtung bei Beschadigung nicht in Betrieb.

Halten Sie die Vorrichtung sauber und trocken!
UbermaRige Verunreinigungen und Korrosion kénnen die Leistung und
Lebensdauer der Schweil3vorrichtung verringern.

Transportieren Sie die Schwei3vorrichtung sorgsam!
Halten Sie den ModulMaster wahrend des Transportes sauber und trocken und
schitze Sie ihn vor thermischen und mechanischen Schaden.

1910300144 Rev. 01 - 09.2019 Seite 9 von 32



DO

3.2 BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Die modulare Schweif3vorrichtung ModulMaster wird beim sogenannten
Widerstandspressschweil3en eingesetzt, wobei eine stoffschliissige Verbindung der
Flgebauteile durch Warme und Kraft entsteht.

Die Vorrichtung ist Bestandteil der Widerstandspressschweif3anlage und wird verwendet,
um Blechformteile mit Zusatzteilen, wie Muttern und Schrauben, zu verschweiRen. Ublicher-
weise dienen hierzu un- bis niedriglegierte Stahlbleche bis zu einer Starke von 5 mm und
Muttern bzw. Schrauben von jeweils M4 bis M12 aus gleichwertigen Materialien.

1L T
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/
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Y

5 7 Pos. |Bezeichnung
. (1) Oberelektrode
(2 Zentrierstift
(3) Schweil3mutter
4) Bauteil
(5) Wechselelektrode
(6) Schweildzone

Schematische Darstellung des Widerstandspressschweif3en einer Vierkant-
Schweil3mutter, die durch einen Zentrierstift in Position gehalten wird

Erwarmt werden die Figebauteile durch Widerstandserwarmung der Schweif3zone mithilfe
eines elektrischen Stromflusses. Die Kraft wird dabei durch das Zusammendrticken der
Oberelektrode und Unterelektroden (Wechselelektrode) auf die Fligebauteile in die
Schweil3zone geleitet. Die Zentrierung der Bauteile erfolgt Uber einen Zentrierstift oder einer
Zentrierhlse.

Der ModulMaster ist daher nur dazu bestimmt, mit anderen Maschinen, unvollstandigen
Maschinen oder auswechselbaren Ausrustungen zusammengefuigt zu werden und kann fur
sich genommen die fir ihn bestimmte Funktion nicht erftillen.
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4 AUFBAU UND FUNKTION
4.1 BEDIENTEILE

Pos. |Bezeichnung
(1) [Wechselelektrode
(2) [Uberwurfmutter
(3a) |Zentrierstift
(3b) |Zentrierhilse
(4) |Kolbenstangenaufsatz
(5) |zylindergehause
(6) |Sensor
(7) |Anschlussplatte
(8) |Schlauchanschliisse
(9) |Ventil/Filter
Beispiel MdIMaster N300 Beispiel ModulMaster S300
Pos. |[Bezeichnung
(1) Kuhlgystgm
Medium: Wasser
©2) Reini_gun_gssystem
Medium: Luft
(3a) Abw?rts?ewegung
Medium: Luft
o [,
(@) Auf\/\_/arts'bewegung
Medium: Luft

Beispiel ModulMaster S300

1910300144 Rev. 01 - 09.2019
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4.3 VARIANTEN

Der DOCERAM ModulMaster ist in den Ausfihrungen N und S erhaltlich, wobei N fiir das
Mutternschweif3en (engl.: nut welding) und S fiir das Bolzenschweil3en (engl.: stud welding)
steht. Der Produkttyp N steht in drei Varianten zur Verfiigung — N100, N200 und N300.

N100 N200 N300 S300
Positionserkennung Wegmesssystem Wegmesssystem

4.3.1 BESONDERHEIT POSITIONSERKENNUNG (MODULMASTER N200)

Der ModulMaster N200 ist mit einem Sensor ausgestattet, der die Ausgangs- und die
Endposition des Zentrierstifts erkennt. Sobald der Zentrierstift korrekt ausgefahren ist,
erfolgt das Freigabesignal fir die Zufihrung der Mutter und das Auslésen des
Schweil3vorgangs. Sobald der Stift sich nach dem Schweif3en in der unteren Position
befindet, gibt die Sensorik das Signal zur Entnahme des Bauteils.

4.3.2 BESONDERHEIT WEGMESSSYSTEM (MODULMASTER N300 UND S300)

Die in den ModulMastern N300 und S300 integrierte Sensorik bietet eine erweiterte
Funktionalitét durch ein prazises Wegmesssystem, das eine Vielzahl mdglicher
Produktionsfehler in Echtzeit erkennt. Dafiir wird die Sensoreinheit mit der vorhandenen SPS
der Schweil3anlage verbunden. Nach korrekter Integration des Sensors in die SPS, wird der
Schweildvorgang nur dann ausgel6st, wenn die voreingestellten Parameter korrekt sind.

Pos. [Bezeichnung

(1) Oberelektrode

2a) |Zentrierstift

Zentrierhulse

Schweif3mutter
3b) [Schweil3schraube
4) Bauteil (Blech)

(5) Wechselelektrode

(6) Sollposition

ModulMaster N300
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4.3.2.1 FEHLERBILDER N300

Mit der Sensorik des ModulMasters N300 kdnnen unter anderem die nachfolgenden Fehler
im Schweil3prozess vermieden werden:

Mutter falsch herum Mutter zu klein Mutter zu groR3 Mutter ohne Mutter fehlt
Schweifl3buckel
Blech zu diinn Blech zu dick Blech fehlt Blech falsch Oberelektrode ohne
positioniert Bohrung

4.3.2.2 FEHLERBILDER S300

Mit der Sensorik des ModulMasters S300 kénnen unter anderem die nachfolgenden Fehler
im Schweil3prozess vermieden werden:

LR X

Schraube zu kurz Schraube zu lang Schraube ohne Schraube fehlt Blech zu dinn

Schweifl3buckel

Blech zu dick Blech fehlt
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4.4 BAUTEILUBERSICHT
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Pos. |Bezeichnung Artikel-Nr. | Anmerkung

(1) |Uberwurfmutter 1703301456

(2) |Wechselelektrode S diverse

(3) |Wechselelektrode N diverse

kundenspezifische Teile

(4) |Zentrierhllse diverse

(5) |Zentrierstift diverse

(6) [Kolbenstangenaufsatz 1703301213 [Schraubensicherungsmittel verwenden
(7) |Zylindergehéause 300 1705300037

@8) |zylindergehause 200 1705300040 igﬁ{:ﬁ‘;ﬁf}aﬂzﬂ)‘;"g‘z”Vrefuffge‘;“d

(9) [zylindergeh&ause 100 1705300039

(10) |Winkel-Schlauchanschluss 1116300003

(11) |Gerader Schlauchanschluss 1116300002

(12) [Ventil 1705300041

(13) |Dichtstopfen 1703Y62987

(14) | Sensor 200 1119271259 | gedienungsanleitung des Sensor-

(15) |Sensor 300 1115300003 |Hersteller beachten

(16) |Zylinderdichtung 1123300003 |auf Einbaulage achten

(17) |Gleitlager 1123300007

(18) [Sicherungsring @ 20 x 1 mm 1703301427

(19) [Kolbenstange 1703301425 [Einfuhrhilfe und Kolbenfett verwenden
(20) [Kolben 100 1703301561

Kolbenfett verwenden

(21) [Kolben 200 + 300 1703301066

(22) |Sicherungsmutter M8 1703301426 |maximales Anzugsdrehmoment beachten
(23) |O-Ring @32 x 1 mm 1123300006 |O-Ring mit Silikonfett schmieren

@ |inazmal o s mm | 1705300042

(25) Anschll.J.sspIatte @ 28 mm, 1705300043

Schaftlange 40 mm Stromkontaktflichen reinigen und

26) gzi;m;izg%%emlw n:(3, 1705300044 Kontaktschutzpaste verwenden

@7) |Gowinde, Linge 14 mm | 1705300035

(28) [O-Ring @ 24 x 2 mm 11237K16436 |O-Ring mit Silikonfett schmieren

(29) [Sicherungsscheibe 1703301459

(30) [zylinderschraube M6 x 25 mm 1703Y71558 |maximales Anzugsdrehmoment beachten

1910300144
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5 INBETRIEBNAHME

In diesem Kapitel erhalten Sie wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme des ModulMasters.
Beachten Sie die Hinweise, um Gefahren und Beschadigungen zu vermeiden.

Halten Sie die Vorrichtung sauber und trocken!
UbermaRige Verunreinigungen und Korrosion kénnen die Leistung und
Lebensdauer der Schweil3vorrichtung verringern.

5.1 VORBEREITUNG DER STROMKONTAKTFLACHEN

Bevor die Schweil3vorrichtung montiert wird, missen die Stromkontaktflachen gereinigt
werden. Die Flachen missen sauber und frei von Ol, Schmutz und anderen
Verunreinigungen sein, da jegliche Verunreinigung den Widerstand bei der
Stromubertragung erhoht. Olriickstande an den Fingern reichen aus, um den Widerstand
und damit die Temperatur am Stromibergang zu erhéhen.

Des Weiteren wird empfohlen, die Kontaktflachen mit einem feinen Reinigungsvlies leicht
anzurauen und anschlie3end mit einem geeigneten Reinigungsmittel oder Druckluft zu
reinigen. Zudem sollten Sie bei allen Ubergangen der Anschlussplatten Kontaktschutzpaste
verwenden. In dem Abschnitt 6.1.4 finden Sie hierzu einige Produktempfehlungen.

5.2 MONTAGE DES MODULMASTERS

Die Schweifl3vorrichtung wird je nach Kundenwunsch mit unterschiedlichen Anschlussplatten
ausgeliefert. Das Standardproduktsortiment ist nachfolgend dargestellt.

Anschlussplatte fur 4-mal M6 Anschlussplatte M18 x 1,5 Anschlussplatte MK3, Anschlussplatte @ 28 mm,
und 2-mal @ 6 mm h7 Gewinde, Lange 14 mm Schaftlange 30 mm Schaftlange 40 mm
(Art.-Nr. 1705300042) (Art.-Nr. 1705300036) (Art.-Nr. 1705300044) (Art.-Nr. 1705300043)

Reinigen Sie die Kontaktflachen und verwenden Sie Kontaktschutzpaste!
Um Hitzeschaden an der SchweilRvorrichtung zu vermeiden, missen die Kontakt-
flaichen vor der Montage sorgféltig vorbereitet und ziigig montiert werden.

@ Bei Sonderlésungen ist eine Transferleistung durch den Anwender zu erbringen
und dadurch mdgliche entstandene Risiken zu beriicksichtigen.

5.2.1 MONTAGE DER ANSCHLUSSPLATTE ZUM AUFSCHRAUBEN (ART.-NR. 1705300042)
e Montieren Sie die SchweiRvorrichtung mit vier 3
M6-Schrauben und geeigneten Sicherungsscheiben
jeweils in Edelstahlausfiuhrung in die Schweilmaschine.
e Falls gewtlinscht, kdnnen Sie die Schweildvorrichtung
Uber zwei Zylinderstifte (Edelstahlausfiihrung) auf der
Montageflache zentrieren.

Schrauben, Sicherungsscheiben, Zentrierstifte
@ und Reinigungszubehor befinden sich nicht im
Lieferumfang.
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5.2.2 MONTAGE DER ANSCHLUSSPLATTE ZUM EINSCHRAUBEN (ART.-NR. 1705300036)

e Schrauben Sie die SchweiRvorrichtung in die
Schweilimaschine.

5.2.3 MONTAGE DER ANSCHLUSSPLATTE UBER MORSEKEGEL (ART.-NR. 1705300044)

¢ Integrieren Sie die Schweil3vorrichtung Uber den
Morsekegel in die Schweilimaschine.

5.2.4 MONTAGE DER ANSCHLUSSPLATTE ZUM STECKEN (ART.-NR. 1705300043)

e Integrieren Sie die Schweil3vorrichtung Uber den
Steckzylinder in die Schweilimaschine.

o Fixieren Sie die Vorrichtung Gber die Klemm-
verschraubung.

5.3 VERSORGUNGSLEITUNGEN

Sie finden bei jeder Schweil3vorrichtung auf der Seite der Anschliisse einen schematischen
Anschlussplan. In dem Abschnitt 4.2 sind die verschiedenen Anschllisse beschrieben.

Schutzen Sie die Versorgungsleitungen vor Schweil3spritzern und Hitze!

Verwenden Sie Schlauche mit gerader Schnittkante!

Verhindern Sie ein Abknicken der Leitungen!

ATTENTION Prufen Sie den richtigen Sitz der Schlauche!
_ Damit der Schlauch sicher im Schlauchanschluss einrastet, ziehen Sie nach der

Montage den Schlauch leicht zuriick und prufen Sie den festen Sitz.
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5.3.1 KUHLSYSTEM

Medium: Kuhlwasser
Wassertemperatur: +15 bis +35 °C
Durchflussmenge: 80 bis 120 L/h

Schlauch: Kihlwassergeeignet mit 6 mm AufRendurchmesser

Uberschreiten Sie nicht die maximale Wassertemperatur!
Um eine ausreichende Kiihlung der SchweiRvorrichtung zu gewéhrleisten, darf
die maximale Wassertemperatur von 35 °C nicht Uberschritten werden.

A\ CAUTION

Unterschreiten Sie nicht die minimale Durchflussmenge!
Um eine ausreichende Kiihlung der Schweil3vorrichtung zu gewahrleisten, darf
die minimale Durchflussmenge von 80 L/h nicht unterschritten werden.

5.3.1.1 MONTAGE DER KUHLWASSERLEITUNG

e Stecken Sie die Schlauche bis zum Anschlag in die
Schlauchanschliusse des Kiihlsystems.

@ Sie kénnen frei wahlen, welcher der beiden Anschliisse
den Zu- bzw. Ablauf bildet.

5.3.2 REINIGUNGSSYSTEM

Medium: Druckluft

Betriebsdruck: Prozessabhangig (Empfehlungsbereich: 2 bis 6 bar)

Druckluftqualitét: Sauber, trocken und frei von Verunreinigungen (ISO 8573-1:2010 [7:4:4])
Schlauch: Druckluftleitung mit 6 mm Auf3endurchmesser

= hele] | Verwenden Sie stets ordnungsgemal aufbereitete Druckluft!

Die Druckluftmenge fir das Reinigungssystem ist stark prozessabhangig und
muss individuell geregelt werden. Die Reinigungsluft soll das Eindringen von

@ Schmutzpartikeln und das Anhaften von Schweil3spritzern verhindern und kann
zudem als weiteres Kuhlsystem fungieren.

5.3.2.1 MONTAGE DER REINIGUNGSLUFTLEITUNG

e Stecken Sie den Schlauch bis zum Anschlag in den
Schlauchanschluss des Reinigungssystems.
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5.3.3 PNEUMATISCHE VERSORGUNG
Betriebsdruck: 2 bis 4 bar
Druckluftqualitat: Sauber, trocken und frei von Verunreinigungen (ISO 8573-1:2010 [7:4:4])

Schlauch: Druckluftleitung mit 6 mm AuRendurchmesser

Uberschreiten Sie nicht den Betriebsdruck!

A CAUTION Ein zu hoher Betriebsdruck erhdht den Verschleil3 der verbauten Komponenten
und kann zu einem vorzeitigen Ausfall der Schweil3vorrichtung fuhren und zur
Gefahr fir Personen werden.

qpr=hrle) | Verwenden Sie stets ordnungsgemaf aufbereitete Druckluft!

@ Je nach Aufbau und Anwendung des ModulMasters kann der Betriebsdruck
innerhalb des angegebenen Bereichs variieren.

5.3.3.1 MONTAGE DER DRUCKLUFTLEITUNG

e Stecken Sie die Schlauche bis zum Anschlag in die
Schlauchanschlisse des Kilhlsystems.

5.3.4 SENSOREN (NUR BEI N200, N300 UND S300)

Jeder ModulMaster, welcher mit einem Sensor ausgestattet ist, wird mit den originalen
produktbegleitenden Informationen des Sensor-Herstellers ausgeliefert — die
Montageanleitung des ModulMasters ersetzt diese nicht. Wichtige Informationen zur
Installation der Sensoren sind diesen Dokumenten zu entnehmen.

Beachten Sie die produktbegleitenden Informationen zu lhrem Sensor!
ATTENTION

Schutzen Sie den Sensor inkl. Kabel vor Schweil3spritzern und Hitze!

@ In einigen Anwendungen macht es Sinn, die Sensoren kopfiiber zu installieren
(andersherum als auf den Bildern dargestellt).

5.3.4.1 MONTAGE DES SENSORS 200 (N200 MIT POSITIONSERKENNUNG)

e Schieben Sie die zwei Sensoren Uber die Ausfrasung in die
C-Nuten des Zylindergeh&uses.

Fixieren Sie die Sensoren grob Uber die Klemmschrauben.
Schlie3en Sie das Kabel an.

Richten Sie die Sensoren anhand Ihres Messbereiches aus.
Sichern Sie die Sensoren vor dem Verrutschen mit der
Klemmschraube.
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5.3.4.2 MONTAGE DES SENSORS 300 (N300 UND S300 MIT WEGMESSSYSTEM)

e Schieben Sie den Sensor in die T-Nuten des
Zylindergehauses.

Fixieren Sie den Sensor Uber die Klemmschraube.
Schlie3en Sie das Kabel an.

Richten Sie den Sensor anhand lhres Messbereiches aus.
Sichern Sie den Sensor vor dem Verrutschen mit der
Klemmschraube.

5.4 FUNKTIONSPRUFUNG

Nachdem die Schweil3vorrichtung in die SchweilRanlage integriert wurde, fihren Sie eine
Funktionsprifung durch. Gangige Fehler und Losungsvorschlage finden Sie in dem Kapitel 8.
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6 INSTANDHALTUNG

6.1 ALLGEMEINES
6.1.1 WARTUNGSINTERVALLE

Die Wartung des ModulMasters sollte spatestens nach 500.000 Bewegungszyklen oder

3 Monaten erfolgen. Hierzu zéhlen die Kontrolle aller verbauten Komponenten, die Reinigung
und das Fetten. Sollten hierbei Beschadigungen auffallen, sind entsprechende Komponenten
durch originale Ersatzteile zu ersetzen (vgl. Abschnitt 4.4). Zudem sollten Sie bei Anzeichen
eines Leistungsabfalles, einem erhdhten Luftverbrauch oder steigender Gerauschemission
einen neuen Verschleil3teilsatz verbauen (vgl. Kapitel 7).

Zudem Uberprifen Sie regelmafig die SchweilRvorrichtung auf duRere Beschadigungen und
die Versorgungsleitungen auf ihre Dichtigkeit.

Uberwachen Sie kontinuierlich die Lebensdauer der Verschlei3teile!

6.1.2 REINIGUNG

Stellen Sie im Betrieb sicher, dass der ModulMaster sauber gehalten wird. Benutzen Sie
kein Reinigungsmittel, welches die Materialien, insbesondere Kupfer und Messing,
angreifen.

Zur aulRerlichen Reinigung wird das Strahlen mit Trockeneis empfohlen.
6.1.3 WERKZEUGE

13 mm Maulschlissel

®
o 15 mm Maulschlissel
¢ 5 mm Innensechskant-Schlissel
e Sicherungsringzange
e Schraubendreher
e Splinttreiber
e Schonhammer
6.1.4 MONTAGEHILFSMITTEL
e Schraubensicherungslack, hochfest | Empfehlung: LOCTITE 278
e Kontaktschutzpaste | Empfehlung: PFISTERER P1 001531531
e Kolbenfett | Empfehlung: FESTO Lub-KB 1
e Silikonfett | Empfehlung: LOCTITE LB 8104
¢ Reinigungsvlies | Empfehlung: 3M Scotch-Brite™ CF ultrafein

6.1.5 SONDERWERKZEUGE

Fur die Arbeiten an dem ModulMaster werden unter anderem folgende Sonderwerkzeuge
bendttigt, welche im Lieferumfang enthalten sind:

Pos. |Bezeichnung

(1) Hakenschliissel

2 8 mm Einmaul-Schlissel

(3) | Einfuhrhilfe
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6.2 WARTUNG UND PFLEGE

Trennen Sie die Vorrichtung von allen Energiequellen!
A DANGER Stellen Sie sicher, dass vor Beginn von Installations-, Wartungs- oder
Reparaturarbeiten die Schweilvorrichtung von allen Energiequellen, zu welchen

Strom, Druckluft und Kiuihlwasser zéhlen, getrennt ist.

Schutzen Sie sich vor Verbrennungen!

Je nach Anforderung und Taktzeit kann der obere Bereich, insbesondere die

Wechselelektrode, Temperaturen von weit tiber 100 °C erreichen. Tragen Sie
A CAUTION aus diesem Grund Schutzhandschuhe.

Verwenden Sie ausschlieBlich originale Ersatzteile!
Zulassige Komponenten fiur die SchweilRvorrichtung sind in dem Kapitel 7 und
dem Abschnitt 4.4 zu finden.

6.2.1 SCHLAUCHANSCHLUSS/VENTIL

Demontage
e Schrauben Sie den Schlauchanschluss bzw. das Ventil mit
einem 13 mm Maulschlissel aus dem Zylindergehause.

Montage
e Schrauben Sie den Schlauchanschluss bzw. das Ventil mit
einem 13 mm Maulschliissel in das Zylindergehause.

Entfernen Sie die Versorgungsleitungen!

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, missen Sie die Versorgungsleitungen
entfernen. Hierfir dricken Sie die Losehllse des Schlauchanschlusses in
Richtung des ModulMasters und ziehen die Versorgungsleitung heraus.

Beachten Sie das maximale Anzugsdrehmoment!
Das maximale Anzugsdrehmoment fir die Schlauchanschliisse und das Ventil
betragt 7 Nm.

6.2.2 WECHSELELEKTRODE

Demontage
e Schrauben Sie die Uberwurfmutter mittels Hakenschliissel ab |
(vgl. Abschnitt 6.1.5). T

e Heben Sie die Wechselelektrode vom Gehause herunter.

Montage
¢ Reinigen Sie die Stromkontaktflachen (vgl. Abschnitt 5.1).
e Setzen Sie die Wechselelektrode auf das Zylindergeh&use.
e Stiilpen Sie die Uberwurfmutter tiber die Wechselelektrode
und ziehen Sie diese mit der Hand fest.
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6.2.3 ZENTRIERSTIFT/-HULSE

Demontage
e Bringen Sie die Kolbeneinheit in die maximale Ausfahrposition.
e Fuhren Sie den Zentrierstift bzw. die Zentrierhilse seitlich aus
dem Kolbenstangenaufsatz heraus.

Montage
e Bringen Sie die Kolbeneinheit in die maximale Ausfahrposition.
e Fihren Sie den Zentrierstift bzw. die Zentrierhtlse seitlich in
den Kolbenstangenaufsatz ein.
o Drucken Sie die Kolbeneinheit nach unten, sodass der Stift
durch das Zylindergehause fixiert bleibt.

6.2.4 KOLBENSTANGENAUFSATZ

Demontage
e Sichern Sie die Kolbenstange mit dem 8 mm Einmaul-Schlissel
(vgl. Abschnitt 6.1.5) gegen das Verdrehen und schrauben Sie den
Kolbenstangenaufsatz mit einem 15 mm Maulschlussel ab.

Montage

e Entfernen Sie alte Riickstande des Schraubensicherungsmittels.

e Tragen Sie Schraubensicherungsmittel (vgl. Abschnitt 6.1.4) auf
das Gewinde auf.

e Sichern Sie die Kolbenstange mit dem 8 mm Einmaul-Schltssel
(vgl. Abschnitt 6.1.5) gegen das Verdrehen und schrauben Sie den
Kolbenstangenaufsatz mit einem 15 mm Maulschlissel auf die
Kolbenstange.

Beachten Sie das maximale Anzugsdrehmoment!
Das maximale Anzugsdrehmoment fir den Kolbenstangenaufsatz betragt 3 Nm.

6.2.5 ANSCHLUSSPLATTE

Demontage
o Drehen Sie die Schrauben der Anschlussplatte mit einem
5 mm Innensechskant-Schliissel heraus.
¢ Entfernen Sie die Sicherungsscheiben.
¢ Heben Sie die Anschlussplatte vom Zylindergehause.
o Entfernen Sie den O-Ring von der Anschlussplatte.

Montage
e Schmieren Sie den O-Ring mit Silikonfett (vgl. Abschnitt 6.1.4)
und stulpen Sie diesen tber den Stutzen der Anschlussplatte.
¢ Reinigen Sie die Stromkontaktflachen (vgl. Abschnitt 5.1).
e Schrauben Sie die Anschlussplatte mit Schrauben und
Sicherungsscheiben mittels eines 5 mm Innensechskant-
Schliissel auf das Zylindergehéause.

Beachten Sie das maximale Anzugsdrehmoment!
Das maximale Anzugsdrehmoment fur die Schrauben betragt 6 Nm.
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6.2.6 KOLBENEINHEIT

Demontage

Driicken Sie die Kolbeneinheit nach unten aus dem
Zylindergehéause.

Sichern Sie die Kolbenstange mit dem 8 mm Einmaul-
Schlissel (vgl. Abschnitt 6.1.5) gegen das Verdrehen und
I6sen Sie die Sicherungsmutter mit einem 13 mm
Maulschliissel von der Kolbenstange.

Entfernen Sie den Kolben von der Kolbenstange.

Montage

Stecken Sie den Kolben auf die Kolbenstange.

Sichern Sie die Kolbenstange mit dem 8 mm Einmaul-
Schlissel (vgl. Abschnitt 6.1.5) gegen das Verdrehen und
schrauben Sie die Sicherungsmutter mit einem 13 mm
Maulschliissel auf die Kolbenstange.

Schrauben Sie die EinfUhrhilfe (vgl. Abschnitt 6.1.5) in die
Kolbenstange.

Reinigen Sie das Kolbenrohr (Zylindergehause) und
gegebenenfalls die Kolbeneinheit.

Schmieren Sie das Kolbenrohr (Zylindergehause) und die
Kolbeneinheit mit Kolbenfett (vgl. Abschnitt 6.1.4).

Fuhren Sie die Kolbeneinheit in das Zylindergehause ein und

achten Sie darauf, dass die Dichtlippen des Kolbens nicht
umklappen.

Bringen Sie die Kolbeneinheit in die maximale Ausfahrposition

und entfernen Sie die Einfuhrhilfe.

DO

Beachten Sie das maximale Anzugsdrehmoment!

Das maximale Anzugsdrehmoment fir die Sicherungsmutter betréagt 15 Nm.

Verwenden Sie die Einfuhrhilfe!

Damit die Zylinderdichtung beim Einfuhren der Kolbenstange nicht beschadigt

wird, verwenden Sie die Einfiihrhilfe.

Verwenden Sie keine scharfkantigen Gegenstéande!

Achten Sie darauf, dass die Zylinderdichtung und die Kolbendichtlippen nicht

beschadigt werden.
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6.2.7 DICHTUNGSPAKET

Demontage

Montage

Entfernen Sie den Sicherungsring mit einer
Sicherungsringzange.

Schlagen Sie das Gleitlager beispielsweise mit einem
Splinttreiber und einem Schonhammer von oben nach unten
aus dem Zylindergehause heraus.

Entfernen Sie die Zylinderdichtung aus dem Zylindergeh&use.

Reinigen Sie die Stufensenkungen des Zylindergehduses
beispielsweise mit einem Tuch und Druckluft.

Fuhren Sie die Zylinderdichtung in das Zylindergeh&use ein
und achten Sie dabei auf den richtigen Sitz.

Pressen Sie das Gleitlager bis zum Anschlag in die
Stufensenkung ein.

Setzen Sie den Sicherungsring in das Zylindergehause ein.

Ersetzen Sie das Gleitlager und die Zylinderdichtung nach Demontage!
Sobald das Gleitlager und die Zylinderdichtung verbaut waren, ersetzen Sie diese
Komponenten (vgl. Kapitel 7).

Achten Sie auf den richtigen Sitz der Zylinderdichtung!
Das Fettdepot der Zylinderdichtung (Aussparung) muss nach unten in Richtung
des Kolbens zeigen.

Verwenden Sie keine scharfkantigen Gegenstande!
Achten Sie darauf, die Zylinderdichtung und das Gleitlager bei der Montage nicht
zu beschéadigen.
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7 ERSATZTEILE
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7.1 ERSATZTEILSET MODULMASTER N100 (ART.-NR. 7910300000)

Pos. |Bezeichnung Artikel-Nr. Menge |Bemerkung
(1) 8 mm Einmaul-Schlissel 1703301458 1
(2 Kolbenstangenaufsatz 1703301213 1
(3) |Zylinderdichtung 1123300003 1
(4) |Gleitlager 1123300007 1
(5) Sicherungsring 1703301427 1 @20 mmx 1 mm
6) |O-Ring 1123300006 1 @ 32 mmx 1 mm
(7 Einfahrhilfe 1703301643 1
(8) Kolbenstange 1703301425 1
9) Kolben 100 1703301561 1 Kolben ohne Magnet
(10) | Sicherungsmutter 1703301426 1 M8

7.2 ERSATZTEILSET MODULMASTER N200,

N300, S300 (ART.-NR. 7930300000)

Pos. |Bezeichnung Artikel-Nr. Menge |Bemerkung
1) 8 mm Einmaul-Schlissel 1703301458 1
(2 Kolbenstangenaufsatz 1703301213 1
(3) Zylinderdichtung 1123300003 1
4) |Gleitlager 1123300007 1
(5) Sicherungsring 1703301427 1 @20 mmx 1 mm
(6) O-Ring 1123300006 1 Jd32mmx1mm
(7) Einfihrhilfe 1703301643 1
(8) Kolbenstange 1703301425 1
9) Kolben 200 + 300 1703301066 1 Magnetkolben
(10) | Sicherungsmutter 1703301426 1 M8
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8 STORUNGSBEHEBUNG

DO

Storung

Maogliche Ursache

Abhilfe

Ungleichférmige
Bewegung der
Kolbeneinheit (Ruckeln
des Zentrierstifts bzw.
der Zentrierhilse)

Schmierung fehlt

Schmieren Sie das Zylinderrohr und die
Kolbeneinheit mit Kolbenfett (vgl.
Abschnitt 6.2.6)

Kolbenstange verschmutzt

Reinigen und fetten Sie die Kolbenstange
(vgl. Abschnitt 6.2.6)

Druckluft der pneumatischen
Versorgung zu gering

Erhoéhen Sie den Betriebsdruck (vgl.
Abschnitt 5.3.3)

Zylinderdichtung defekt

Tauschen Sie das Dichtungspaket aus
(vgl. Abschnitt 6.2.7)

Versorgungsleitung abgeknickt

Verwenden Sie knickfreie Versorgungs-
leitungen (vgl. Abschnitt 5.3)

Lautes Knallen beim
Ausfahren der
Kolbeneinheit

Druckluft der pneumatischen
Versorgung zu hoch

Reduzieren Sie den Betriebsdruck (vgl.
Abschnitt 5.3.3)

Erhohte
Emissionsgerausche
durch die
Druckluftversorgung

Unsachgemalle Schnittkante
der Versorgungsleitung

Verwenden Sie Versorgungsleitungen mit
gerader Schnittkante (vgl. Abschnitt 5.3)

Versorgungsleitung nicht im
Schlauchanschluss eingerastet

Ziehen Sie an der Versorgungsleitung,
damit diese im Schlauchanschluss
einrastet (vgl. Abschnitt 5.3)

O-Ring der Anschlussplatte
defekt

Tauschen Sie den O-Ring der Anschluss-
platte (vgl. Abschnitt 6.2.5)

Zylinderdichtung defekt

Tauschen Sie das Dichtungspaket aus
(vgl. Abschnitt 6.2.7)

Druckluft der pneumatischen
Versorgung zu hoch

Reduzieren Sie den Betriebsdruck (vgl.
Abschnitt 5.3.3)

Druckluft des
Reinigungssystems zu hoch

Reduzieren Sie den Betriebsdruck (vgl.
Abschnitt 5.3.2)

Austreten von
Kihlwasser

Unsachgemafe Schnittkante
der Versorgungsleitung

Verwenden Sie Versorgungsleitungen mit
gerader Schnittkante (vgl. Abschnitt 5.3)

Versorgungsleitung nicht im
Schlauchanschluss eingerastet

Ziehen Sie an der Versorgungsleitung,
damit diese im Schlauchanschluss
einrastet (vgl. Abschnitt 5.3)
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Storung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Starke Erwarmung des
ModulMasters

Wasserkihlung ausgeschaltet,
defekt oder undicht

Schalten Sie die Wasserkihlung ein und
Uberpriifen Sie die Versorgungsleitungen
(vgl. Abschnitt 5.3)

Durchflussmenge des
Kihlwassers zu gering

Erhthen Sie die Durchflussmenge (vgl.
Abschnitt 5.3.1)

Kuhlwassertemperatur zu hoch

Reduzieren Sie die Kiihlwasser-
temperatur (vgl. Abschnitt 5.3.1) oder die
Taktzeit beim Schweil3en

Stromkontaktflachen
verunreinigt

Reinigen Sie die Stromkontaktflachen
(vgl. Abschnitt 5.1)

Erwarmung der
Anschlussplatte

Stromkontaktflachen
verunreinigt

Reinigen Sie die Stromkontaktflachen
(vgl. Abschnitt 5.1)

Verfarbung des
ModulMasters

Korrosion

Halten Sie den ModulMaster trocken und
sauber (vgl. Abschnitt 6.1.2 und 10)

Verfarbung der
Anschlussplatte

Stromkontaktflachen
verunreinigt

Reinigen Sie die Stromkontaktflachen
(vgl. Abschnitt 5.1)
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9 AURERBETRIEBNAHME

Bevor Sie die Schweil3vorrichtung ausbauen, vergewissern Sie sich, dass diese auf
Raumtemperatur abgekihlt ist. Trennen Sie anschliel3end alle Versorgungsleitungen zu dem
ModulMaster und demontieren Sie die SchweiRvorrichtung aus der Widerstandspress-
schweil3anlage.

Trennen Sie die Vorrichtung von allen Energiequellen!
A DANGER Stellen Sie sicher, dass vor Beginn von Installations-, Wartungs- oder
Reparaturarbeiten die Schweivorrichtung von allen Energiequellen, zu welchen

Strom, Druckluft und Kiuihlwasser zéhlen, getrennt ist.

Schutzen Sie sich vor Verbrennungen!

Je nach Anforderung und Taktzeit kann der obere Bereich, insbesondere die
Wechselelektrode, Temperaturen von weit Giber 100 °C erreichen. Tragen Sie
aus diesem Grund Schutzhandschuhe.

A CAUTION

Halten Sie die Vorrichtung sauber und trocken!
UbermaRige Verunreinigungen und Korrosion konnen die Leistung und
Lebensdauer der Schweil3vorrichtung verringern.

Transportieren Sie die Schweil3vorrichtung sorgsam!
Halten Sie den ModulMaster wahrend des Transportes sauber und trocken und
schitze Sie ihn vor thermischen und mechanischen Schéaden.

9.1 LAGERUNG

Lagern Sie den ModulMaster an einem sauberen und trockenen Ort und schiitzen Sie ihn
vor thermischen und mechanischen Schaden.

Weitere Informationen zu den Umgebungsbedingungen kénnen Sie dem Kapitel 10
entnehmen.

9.2 ENTSORGUNG

Zerlegen Sie den ModulMaster (vgl. Abschnitt 6.2) und entsorgen Sie die einzelnen
Komponenten fachgerecht.
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10 TECHNISCHE DATEN

Produktname:
Produktvarianten:

Seriennummer;

Baujahr:

Produktart;

Maschinentyp:

Hersteller:

Hohe:

Breite:

Tiefe:

Gewicht:
Gerauschemission:

Betriebstemperatur:

Betriebsfeuchte:

Transporttemperatur:

Lagerfeuchte:

Lagerdauer:
Lagertemperatur:

Lebensdauer:

ModulMaster
N100, N200, N300 und S300

SN XXXXXXX-X
(siehe Beschriftung am Gehause)

seit 2019

Schweil3vorrichtung zum
Widerstandspressschweil3en

Unvollstandige Maschine
(Richtlinie 2006-42-EG)

DOCERAM GmbH
Hesslingsweg 65-67
44309 Dortmund (Germany)

ca. 140 bis 180 mm
(exkl. Zentrierstift)

ca. 45 bis 69 mm

ca. 61 bis 66 mm

ca. 1.800 bis 2.200 g
<75dB

+5 °C bis +40 °C
(Umgebungstemperatur)

<90 %
(relative Luftfeuchte)

-25 °C bis +55 °C
(Umgebungstemperatur)

<75 %
(relative Luftfeuchte)

<1 Jahr
0 °C bis +40 °C

ca. 7 Jahre
(stark prozess- und wartungsabhéngig)

DO

4 28mm P

135 mm

140 mm

4— 45 mm —p
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ORIGINAL EINBAUERKLARUNG

NACH ANHANG II TEIL 1 ABSCHNITT B FUR UNVOLLSTANDIGE MASCHINEN GEMAR
RICHTLINIE 2006/42/EG

Hiermit erklart der Hersteller,

DOCERAM GmbH
Hesslingsweg 65-67
44309 Dortmund (Germany)

dass die anwendbaren grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
nach Anhang | der Richtlinie 2006/42/EG flir die folgende unvollstandige Maschine

Produktname: ModulMaster

Produktvarianten: N100, N200, N300 und S300

Seriennummer: SN XXXXXXX-X (siehe Beschriftung am Gehéause)
Baujahr: seit 2019

Produktart: Schweil3vorrichtung zum Widerstandspressschweil3en

eingehalten werden.

Die speziellen technischen Unterlagen nach Anhang VIl Teil B der Richtlinie 2006/42/EG
wurden erstellt und werden einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen in elektronischer Form
Ubermittelt.

Die oben aufgeflihrte unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden,
wenn die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut wird, den Bestimmungen
der Richtlinien 2006/42/EG entspricht, sofern diese Richtlinie bei dieser Maschine
anzuwenden ist.

Dokumentationsbevollmachtigter ist:

Tobias Lars Stuba

DOCERAM GmbH
Hesslingsweg 65-67
44309 Dortmund (Germany)

// ,/-;"/
d A
Dortmund, 24.09.2019 (,,éé@/ w

Ort, Datum Unterschrift

Dr. Tobias Furderer
Entwicklungsleiter
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ADVANCED

Weitergehende technische Informationen zu dem DOCERAM ModulMaster kénnen unter
technik@doceram.com oder telefonisch unter +49 231 92 50 25-0 angefragt werden.

°DOCERAM GmbH. Alle Rechte vorbehalten.

DOCERAM GmbH
Hesslingsweg 65-67
44309 Dortmund (Germany)

info@doceram.com
www.doceram.com 1910300144/01/09.2019/250/DE
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