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Gute Besserung PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Markus Hald
Elwema Automotive GmbH

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

* Partner Cinteg AG

* Unternehmensvorstellung Fa. Elwema

* Grinde fir den Umstieg auf 3D-Konstruktion

* Griinde fir die Einfihrung von Teilemanagement
* Umsetzungsphase Teilemanagement

* Benefits durch Teilemanagement

*  Weitere Schritte

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

16.02.201 | (c) 1992-2010 CADENAS GmbH | Thomas Lang 3



Fa. Cinteg - Standorte PARL

Goppingen (Hauptsitz): Zentrale Funktionen des Unternehmens.
Geschiftsleitung, Vertrieb, Finanzwesen, Marketing, Logistik
und zentrale Hotline der CINTEG AG sind hier untergebracht

Bad Alexandersbad:, Niirnberg: Kompetenzcenter fiir CAM-
Technologien, Werkzeug und Formenbau installiert.

Oberhausen: Vertrieb, Schulungen.
Limburg: Vertrieb, Schulung, PLM- Kompetenzcenter

Schulungszentrum IC-Bildungshaus Goppingen:

Wir bieten an allen fiinf Standorten ein umfangreiches

Trainingsprogramm fiir CAD- und Microsoft Anwender an. Vor- ] | 4
Ort-Schulung bei Kunden, OnSite-Training on the Job, c
Individualschulung sowie umfangreiche Beratungsleistungen und _ Goppingen
Methodiktrainings.

I @
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PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

IT-Lésungen fur die
Produktentwicklung von
der Idee Uber den
digitalen Prototyp bis
zum fertigen Produkt.
2D/3D CAD, CAM, CAE-

Software und Systeme.

IT-Lésungen fur die
Infrastruktur
Workstations,
Netzwerktechnik,
Server-Losungen,

Security, Microsoft,...

Effiziente, strukturierte
Organisation und
Verwaltung von
Engineering Daten und

Prozessen.

Vom Start weg effektiv
arbeiten!

Professionelle Trainings
far CAD, CAM,

Office und Methodik

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Losungsportfolio - Digitale PART
Produktentwicklung DAS STRATEGISCHE

Konstruktion

SAP Systemhaus Inventor Prof. 3D CAD,

teufel Software Simulation, Routing System, Tooling,
Publisher

Inventor Suite 3D CAD

Autocad Mechanical 2D CAD
AutoCAD

ERP System ( AX-ERP Microsoft

)
B

Unternehmensweite PLM/DMS Ldsung:

Multi-CAD und DMS nach gesetzl. Pl e

Vorschrift Kaufteile/Teilemanag., Partsolution Cadenas
Blechbearbeitung- Fertigung: SPI-Blech
ERP-Kopplung Finite Elemente: Design Space, + Algor

DV AT Fluid Simulation: CF Design

Formenbau-Simulation Moldflow
Flachenruckfuhrung: Geomagic Studio

IT Infrastruktur g
Technische Berechnungen: MathCAD

Hochverfiigbarkeits
| Anlagenbau | Server- und
Autodesk P&ID, Plant3D Netzwerklésungen,
Datenbanken, Datenaustausch

IGES / STEP /

AE)l()tindung Client Server, DXE. Eivei
Stahlbau / Metallbau erner Back Office, , Elysium
Bauschlosserei, Pro Stahl -Replikation  ~\p hiorqware WAL 5 TransMagic

-Webzugriff
Fertigung
NC-Programmierung
hyperMILL bis 5 Achsen,

Plotmanagement think3 CAD, Formenbau,
Jobmanager Blechformung, Riickfederung

Elektrotechnik
Autocad ECSCAD

Individual - Anpassungen
und Prgrammierung

Dokumentation / Animation
Anlagen/Gebaude Visualisierung: Navisworks
Produkt Visualisierung: Autodesk Showcase
Technische Dokumentation: Inventor-
Publisher, Rasterdatenverarbeitung

Autom. Zeichnungsgenerierung Uber
Internet, Produktkonfigurator

Reprographie

OCE: Tintenstrahl- und LED
c C | N T E G A G Plotter / Kopierer

Produkte digital entwickeln HP Tintenstrahltechnologie
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Kunden PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT
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Hauptsitz
Dr.-Adolf-Schneider-StraBBe 2 |
73479 Ellwangen

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

16.02.201 |

Betriebsstatte

PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

RANDWEAN LR >
|Il.'l'l.llll )

Am Handwerkerzentrum |

52156 Monschau
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PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Kundenspezifische
Spitzentechnologie fiir die
internationale
Automobilfertigung

* Entwicklung
* Konstruktion
* Fertigung

e Service

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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PARL

Reinigungstechnik
* wassrige Reinigungsverfahren

* Hochdruckreinigung
* Modulare Anlagenkonzepte

Prijftechnik

* Einstell- und Funktionspriifstande
* Anlagen zur Dichtprifung
* Multifunktionale Sondermaschinen

M ontagetechnik

* Einzelstationen zur manuellen Montage
* Robotergestiitzte Montagelinien
* Thermische Montagemaschinen

e
& CINTEG AG @

B4R

.
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Leistungsspektrum PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Werkstiucke

* Kurbelgehause

* Lenksysteme

e Olkiihler

* Steuergehausedeckel
* Zylinderkopf

* Zylinderkopfhaube

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Referenzen PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

EXPERTEN FUR AUTOMOBILE
FERTIGUNGSLOSUNGEN

ELWEMA Automotive ist Partner der weltweiten Automobilindustrie fiir Reinigungs-,
Prif- und Montagesysteme in den Bereichen Getriebe, Motoren und Lenkung. Nahezu
alle namhaften Hersteller von Pkw und Nutzfahrzeugen in Europa, den USA und Asien,
aber auch Spezialisten der Zulieferindustrie, gehéren zum Kundenkreis.

T ) FIAT
\#) LiLLUN
Ve SCANIA GROUP

Mercedes-Benz

6\ KIA MOTORS

RENAULT

& CINTEG AG ) BOSCH

Produkte digital entwickeln
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Umstieg auf 3D-Modellierung

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

* Beschleunigung des Konstruktionsdurchlaufs
— Wiederverwendung von dhnlichen Teilen und Baugruppen
— Kundendaten liegen als 3D-Modelle vor
* Minimierung von Fehlern und Mehraufwanden
— Erkennen von Storkonturen
— Simulation von Ablaufen
* Nutzung der 3D-Daten fiir den Vertriebsprozess

— Visualisierung

— Anlagenanimation

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Einfihrungsphase

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Uberpriifen der 64-bit Tauglichkeit

Schulung der Mitarbeiter

— Festlegung Key-User
— Individuelle Schulungen
— In kleinen Gruppen

Erstellen von Konstruktionsrichtlinien
Aufbau einer ELWEMA-Werksnorm
Festlegung einer Baugruppenstruktur

Im Rahmen eines Referenzprojektes wurden die

festgelegten Regeln lberpriift

Zeitliche Abwicklung: ca. | Jahr

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Hard- und Software

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Hardware e Software

— Server _ CAD
* Getrennt nach Aufgabengebiet

* Windows 2003 32bit

* AutocadMechanical

* Inventor
— HP Workstations — AIS (30 Lizenzen)
* Windows 7 64bit — AIP (10 Lizenzen)
 8GB RAM * Modellnspector
* Nvidia Grafikkarten — ERP
e proAlpha
» CAD Kopplung mittels CA-
Link

— Teilemanagement

e Partsolution

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Konstruktion mit Inventor und CA-

Link

Cadenas ELW-ERP (ProAlpha) ELW-MONL
PARTdataManager W2K3 (Domanencontroller)
@ W2K3

] Inventor
mit CA-Link Client

&

( Modelinspector>

3

64-bit Client

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

16.02.201 |

ELW-DC (Domanencontroller)
W2K3

Cadenas Partsolutions
Server inkl. Lizenzen

NAS-2000 (Fileserver)

VPN-Tunnel

-

ProAlpha >

Cadenas Native Pool

CAcLink
Common Share

CA-Link
4 Common Share

CA-Link Freigabe

(c) 1992-2010 CADENAS GmbH | Thomas Lang

=

CA-Link Freigabe

PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

ELWEMA Automotive GmbH

Monschau

Cadenas
PARTdataManager
T
Server

Inventor
mit CA-Link Client

&

C Modelinspector>

3

64-bit Client

Webserver
PARTCommunity




Einfihrung Teillemanagement

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

* Anforderungen:
- Teilemanagementeinfiihrung bis 09/2009, parallel zur Liveschaltung von
Inventor.
- Alternative zu Inhaltscenter
- Standortibergreifende L6sung
- Losung fiir AutoCAD und Inventor

* Grinde firr den Einsatz:
- Erfillung der Anforderungen
- Umfangreiche Kaufteilkataloge
- Hochwertige Datenqualitat
- Anbindung an ERP/PDM maglich
- Abbilden der ELWEMA-Werksnorm

» Einschrankung der Teilevielfalt
» Benchmark durch Elwema Key-User

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

16.02.201 | (c) 1992-2010 CADENAS GmbH | Thomas Lang 18 [



Umsetzungsphase

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

04 / 2009 Erster Kontakt
05/ 2009 Grobe Projektspezifikation

07/ 2009 Start der Implementierung — Teilemanagement in Ellwangen und

Monschau

09 / 2009 Liveschaltung Teilemanagement

» Seit 10/ 2009 kommt Teilemanagement PARTsolutions an 30 CAD
Arbeitsplatzen in Ellwangen und Monschau mit Inventor und proAlpha zum

Einsatz!

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Informationen aus proAlpha

PARL

DAS STRATEGISCHE

Werden jeden Abend mit Hilfe einer ,,csv-Datei”

eingelesen.
Inhalt:

— Bezeichnung aus Teilestamm

— Einkaufspreis
— Lagerteil ja/nein
— Werkstoff
— Zustand
* Frei
* Auslaufmodell

* Gesperrt
& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln

16.02.201 |

(c) 1992-2010 CADENAS GmbH | Thomas Lang

TEILEMANAGEMENT

» Ampelschaltung

@ Gesperrt
= Warnung
@ Lagerteil
@ Kein Lagerteil

= Ohne ERP-Nummer

20



Teilleauswahl PARTsolutions PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

e Start aus Inventor

PARTsolutions

) B oo £
. .
- Ersetzen Roll
* Einschrankung der Rechte durch —
B Auf Aktualitat prifen Administrator Inventor
& Geometrische Suche durchfishren ﬁg:;gﬁ::f;ﬁ: ﬁ::gag

. Norm-und Kaufteile Bibliothek ~ »
Rollenverteilung ettt b
Verschraubungen Bibliothek 4
Extras >

* Nur benotigte Kataloge installiert B et

JJi Uber CADENAS PARTsolutions

Abbruch

% PARTdataManager 8.1.09 Build 80436 - PARTsolutions by CADENAS == =]
Datei ERP Export Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster ?
. .o . == mv\#.“m!‘.,
o mfangreiche Suche moglic Bessovesn)
- i
F & 5] i B =
Rexroth|  gex
Q)| sauee Rex Ot | Rexotn BAK | ..
oo alpha i Pty | S
— ata oge aurc attern !
Kataloge | Kassen | Favorten | Verkut | suc  <[» || symoole | petais | K|
5 3 BN A eg .., = v X X = @ B =
~Norm - Bamis Loy at: Rexroth Rexroth
.o ACE Stofidampfer = O g — BALWFF Bosen trour Rexnoth
{3 AFAG Norm-  |ACE StoRdampfe AFAG ALPHA Baluft Bosch Rexroth ~|Bosch Rexroth P.
—_— B ALHA
gt 052008 | 31002010 | 10032010 | 17122000 | 22032000 | o3atz009 | 22102008
5 0y Bosen Rexrotn X = i C— a w 2, a
(X Bosch Rexroth reumtic» Profie o | BAR &L
% Bosch Rexrath Profie nes e fames
5 Busak » Shanben osch Rexrot pr. | Busak » Shanba...Bar technische F..|  Camozzi o sTACO
— S u C h e n ac h E RP_ N u m m e r (5 Bartechnische Feder GmbH 1art200s | 12112000 | 16102008 | 19042010 | 2032010 | 22102008 | 2804200
B (3 Comozzi X i e ) ] > ] vs
(5 DE-STA-CO o = | =
FAG €, Fs
3 Or. Tretter FATH FIBRO ;3 @"’—’"‘
i v Lol Py =4
FAG FaTH FesTo FERO Texink Franke GANTER
B FAG
. . 2 FATH ezt | osizaote | zzoazoio | ez | ovoraoes | os0sz000 | 14042010
Suche nach Geometrieskizze oo e, *eN |
% FeR0 Tah | s =I\ SHANSR | et [d
@ flexink <1 1A HBM
{3 Franke oRP Gutekunst Feder. Halder HANSA HANSA-FLEX Harting HBI
& GANTER
b 210200 | ososaoos | osoraws | orizaws | osaws | tsosaws | 22102008
L Wi 5 B, @
. . & 0y Gutskunst Federn )
* Vergleich von Bauteilen o o o PR | o | v
B HaNSA e 4
) HANSAFLEX v Hyaropnes | P Eectronic s " MM |1AKOB Antebst
B3 Harting N | KT} O
| @ @it @ooows Google Fro ge WIKIpEDIA Wiktionary altavista msnY womeass @r@J

* Statistische Auswertung ‘ e E—————
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Auswertung PARTsolutions PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Erstellungsdatum  14.06.2010 Erstellungsdatum  14.06.2010
basiert auf sCATALOGSolutions. basiert auf sCATALOGSolutions:
mmm Top Produktfamilien s Top Produktfamilien
Katalog: user_ELWEMA vom 01.04.2010 bis 30.04.2010
Automotive GmbH m
otnve B din_912
Pfad calalogs/Searchidin_912.01j
Produktfamilie Anzahl Downioads
4500 din_%12 268
4000 " Schweisspressrost_MW30x30.ipt
Pfad calalogs/Search/Schweisspressrost_MW30x30.ipt prj
3500
Produktfamilie Anzahl Downioads
— 3000 W din_g12 Schweisspressrost_ MW30x30.ipt 400
E chweisspressrost_MW30x30.ipt
£ W din_7079 d
E 2500 vB-mehrfaltenbaelge din 7979 d
a din_125_teil_1_a - -
n W din_sas
T © din_ga3s Pfad calalogs/Searchidin_7979_d.prj
g 2000 g o754
5 din_7a1 Produktfamilie Anzahl Downioads
K advu_sbl_tab
= 1500 =y din_7879_d 277
E
< 1000 v6-mehrfaltenbaelge
500 Phad iispeziald o
Produktfamilie Anzahi Downioads
0 = s
vé-mehrfaltenbaslge 226
Produktfamilie
din_126_teil_1_a
Piad catalogs/Searchidin_125_teil_1_a.pri(110)(0)
Produktfamilie Anzahi Downioads
din_125_teil_1_a 209
s oo
et i S

CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Auswertung PARTsolutions PART

Erstellungsdatum  14.06.2010
basiert auf eCATALOGsolutions

am Top Ordner

Anteil Downloads aus dem Ordner

[l Anteil Downloads der Datei

) catalegs G811 100,00 %

|| search 1841 2703%
@ din_912.prj 386 567 %[
& din_7979_d.prj 187 275%]
@ din_934.prj 70 1.03%)|
@* Schweisspressrost MW30x30.iptprj 64 0,94 %)|
(7] search &1 0,90 %
[ search &1 0,90 %

[ search 61 0,90 %

") Search &1 0,90 %

|| Search &1 0,90 %

|| Search &1 0,90 %

| Search &1 0,90 %

(] Search &1 0,90 %

[_| Search 81 0,90%

") search &1 0,90 %

@ din_2615_1_wdr_1.prj 55 0,81 %]
& din_125_teil_1_a_prj{130)(0) 30 044%]|
| manual_clamps 30 0,44 %
|| straight_line_action_clamps 26 0,38 %

¢ CINTEG AG ———

Produkte digital entwickeln
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Teilleauswahl PARTsolutions PART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

¢ Teil auswahlen

e , Exportieren” ausfiihren

Dabei wird iiberprift ob das

Objekt vorhanden ist.

¢ Falls nein: Datei wird

generiert und abgelegt.

° Fa" ja: Vorhandene Datei o PARTdataManager 8.1.09 Build 804
Datei ERP Ansicht Tabelle &

: ‘ &‘3 Expor’ueren ‘
wird verwendet. BT e ook

”_‘ Datei » ‘

als native Datej

* Das Objekt kann in der Baugruppe

platziert werden.

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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A Modellnspector

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Prifungen entsprechend Konstruktionsrichtlinien.
— Baugruppe
 Standard
* SchweilB3baugruppe
* Verrohrung
— Teile
— Zeichnungen

Prifung in der Konstruktionsphase immer
moglich.
Vor Freigabe zwingend erforderlich.

» Ziel: einheitlicher qualitativ hochwertiger

Aufbau der 3D-Objekte.

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Aufruf Modellnspector PNART

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Start aus Inventor oder als StandAlone- [ A/ e .
~ 4 ModelInspector :
Anwendung -
Konfiguration IEIwema Standard =l
Ve rwe I S an d aS KO n St rU kt I O n S h a.n d b U C h ™ Rekursiv IV freigegebene Dateien ignorieren
Ergebnisse der berpriifung:
Report wird html-Datei abgespeichert o] ]
31
DateiSpeicherPfad 132
Dateileer 132
DateiGroesseMin 132
DateiGroesseMax 132
Referenzen 6.5 e
_ UpdateErforderich 1323
/2 3D Model-Inspector Report - Windows Internet Explorer bereitgestelit von ELWEMA Au =10] x| 3
') |8 o:remp\somi-Reporti 100016222 ipt.html e R L~ Material 5412
¢ Favoriten | <5 [4] HP Deutschiand - Startseite ... [ Jdung (€ Sites + & Mehr Add-ons erhalten ~ LaengenEinheit 421
ey I | SpBfE e e S Eem O F GewichtsEinheit 421
Datum: Montag, 3. Mai 2010 E SkizzenVollBestimmt 53
Mitarbeiter:  MaHald LW E M A RedundanteElementelnSkizze 533
Dateiname:  100016222.ipt (100016222) )
Dateipfad:  K:\CA-LINK\CommonShare\1000\ AUT ( AnzahlSkizzenObjekte 53.1
Konfiguration: ‘1';1112 :-ZGE)Iwema Standard(2204.2010 NichtVerwendete Skizze 53.13
RundungPosition 543
) 3 ) y Ramell 100016222 ArbeitsGeometrie Sichtbar 5486 =
Die Datei wurde mit der Version 13 von Inventor gespeichert. Die vorgegebene Inventor
Versionsnummer ist 13! I* I
v Die Datei liegt in einem der definierten (und zentralen) Projektpfade! Hepo“ erstellen | Report Gffnen
V Diese Datei ist nicht leer.
) B ) ) B Starten I Dokumentation I Beenden | Info |
v Die Datei ist 312832 Bytes gross. Die geforderte MindestgroRe betragt 3000 Bytes!
w Die Datei ist 312832 Bytes gross. Die geforderte MaximalgroRe betragt 5000000 Bytes!
v In der Datei wurden keine nicht aufgeldsten Referenzen gefunden.
|’ Diese Datei ist aktuell! =
[ [ [ [ [ [ Computer | Geschiitzter Modus: Inaktiv [7a~[®w00% ~ , C I N T E G A G

Produkte digital entwickeln
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PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Die B elagschaft freut sich iiber die Auszeichnung mit dem ,, Volkswagen Group Award 2010 (Bild: Elwema).
Die Elwema Automotive GmbH hat erstmals den ,,Volkswagen Group Award“ erhalten, mit dem die innovative Fertigungstechnologie RPM-Suite von Elwema gewiirdigt wird.

ELLWANGEN (mg). Die Fertigungstechnologie RPM-Suite ist bereits seit zwei Jahren an mehreren Standorten des VW-Konzems beim Bau von Pkw und Nutzfahrzeugen erfolgreich im
Einsatz. . Die Auszeichnung ist fiir Elwema Automotive eine groBe Anerkennung und letztlich das Ergebnis von Kompetenz, Engagement und Kundenorientierung unserer Mitarbeiter”, sagt
Geschiftsfithrer Antonio Alvarez. “Entscheidend ist, dass wir unseren Kunden mit der RPM-Suite Spitzentechnologie zur Verfiigung stellen, die malBigeblich zur Senkung der
Herstellungskosten und der Verbesserung der Fahrzeugqualitit beitragen.™

Mit der Entwicklung der RPM-Suite entwickelte Elwema fiir die Fertigung von Getrieben, Motoren und Lenkungen ein “einzigartiges Technologiekonzept™, das erstmals die Bereiche
Teilereinigung, Priifprozesse und Montage in einer integrierten Fertigungslinie zusammenfiihrt. Wesentliche Vorteile der RPM-Suite sollen neben Vorteilen innerhalb der Wertschépfungsketten
der Komponentenfertigung die platzsparende Bauweise, der deutlich reduzierte Energiebedarf, die hohe Anlagenverfiigharkeit. ein integriertes Lifecycle-Konzept fiir maximale Lebensdauer
sowie die einheitliche Schnittstellen- und Bedienplattform in Verbindung mit einem Komplettservice aus einer Hand sein.

Die Elwema Automotive GmbH gehért nach eigenen Angaben zu den fiihrenden Anbietern vollautomatischer Fertigungsldsungen fiir die weltweite Automobilindustrie. Im Mittelpunkt stehen
innovative, kundenspezifische Produkttechnologien in der Reinigungs-, Priif- und Montagetechnik, insbesondere fiir die Bereiche Getriebe, Motoren und Lenkung.

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Optimierungsphase PARTL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Feinabstimmung der einzelnen Module
Rohrleitungs- und Kabelbaumkonstruktion
— Rohrleitungsbau
— Pneumatik
Simulationen
— Bewegungen
— FEM
— Roboter
Visuallisierung
— ShowCase

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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Integration weitere Standorte

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

* Erweiterung auf insgesamt 70 CAD-Arbeitsplatze

* Ausweitung des Teilemanagements auf 2 weitere Standorte

Kesselbachstr. |
88697 Bermatingen

&

Eisenbahnstr. | |
76646 Bruchsal

& CINTEG AG

Produkte digital entwickeln
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. Aktuelle Ausbaustufe PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

* Anbindung der externen Konstruktionsdienstleister — e-Engineering

* Einrichtung des PARTcommunity Engineering WEB-Portals

* Verbesserung des Informationsflusses (e-Collaboration)

* Verfligung Stellung von Projektspezifischen Informationen (CAD, PDF, etc.)
« Anderungen sind sofort verfiigbar

* Minimierung der Neuteilanlage

* Datenbereitstellung im komprimierten intelligentem ,,Rohformat*

» Zentrale Bereitstellung

& CINTEG AG
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PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Wir trinken aus derselben Flasche
d.h. wir haben eine gemeinsame Flasche

Wir trinken aus der gleichen Flasche.
Flaschen sind von Form/Farbe/GroBe identisch.
Die Flaschen unterscheiden sich aber z.B. durch
unterschiedliche Haltbarkeitsdauer-Zeitraume auf dem Etikett

& CINTEG AG
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: Aktuelle Ausbaustufe

PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

INTERN und EXTERN sollten die gleichen Teile nutzen!

Schon und gut
ABER
y»die gleichen* sind nicht immer ,,die selben* Teile!

Geometrische GréBe und Form sind identisch. Da die Teile auf unterschiedlichen Rechnern erzeugt
wurden, haben Sie aber unterschiedliche, weltweit einzigartige Flachen-ID"s.

Wir nutzen dasselbe Teil !

A Flichen-1D: 1234

Flachen-ID: 5555 ~
Beziehung
Flache 5555/1234

& CINTEG A

Produkte digital
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Aktuelle Ausbaustufe PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

Folgendes Teil wurde auf unterschiedlichen Rechnern separat erzeugt und verursacht daher nicht nur
unterschiedliche Einbaubedingungen in der Master Baugruppe, sondern auch
Teileredundanz (doppelte Teileanlage im Artikel-Teilestamm!)

Folge: Bei der Abgabe der CAD-Daten durch den Zulieferer ins zentrale System kann das ,,neue* Teil
nicht korrekt aufgenommen werden.

Flichen-ID: 1234 . Flachen-ID: 6666

Flachen-ID: 5555
Beziehung
Flache 5555/6666

Flachen-ID: 5555
Beziehung
Flache 5555/1234

Die Beziehung vony”
2 Flachen wird nic

C CINTEG AG korrekt aufgebauth -
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Aktuelle Ausbaustufe PART

EXTERN

INTERN

PARTcommunity E—— :
a WEB Portal e — ;
q) ‘ ..... - = *
2| L
Il 200 || | W clEEeeeiem
== g % APACHE Applikations- [l = [ -==mE>E"
- o LE Webserver Server
5 JBOSS
= B

CADENAS ,,PART2CAD* Tool
+ Lizenz zum entpacken von
runtergeladenen
Inhalten erforderlich

MBS A~ iav -~ e -
@ CINIEG AQG A\ _ 4
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e-Engineering

PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

- Uibersichtliche
PARTdatamanager
Maske@web wie
offline bekannt

€ CINTEG AG

A PARTserver Professional - Microsoft Internet Explorer -
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e-Engineering PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

B 1 o CONTRA

v’éKostenmodellfﬁr INTERN giinstig

vHohe Aktualitat

féKeine Installation von Software EXTERN
E(Ausnahme: CADENAS ,PART2CAD" Tool)

féEinfache Aktivierung/Deaktivierung EXTERN User

v“égelﬁstes UUID Problem (INTERN & EXTERN
énutzen gleiche/dieselben Parts)
v‘Hohe Sicherheit durch Firmenfirewall

v"gNeuteiIe mussen von EXTERN per Email beantragt
werden und von INTERN freigegeben werden

& CINTEG AG
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PARL

DAS STRATEGISCHE
TEILEMANAGEMENT

V|e|en Dank far lhre Aufmerksamkeit

FRAGEN?

FEEDBACK?
THOMAS LANG, Niederlassungsleiter ELMAR OBEXER, Vertrieb CINTEG
Phone.: +49 (0) 711 900 377 - 30 Phone.: +49 (0) 7161 62 80 - 23
E-Mail: T.Lang@cadenas.de E-Mail: elmar.obexer@cinteg.de

& CINTEG AG
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Eigentum, Copyright und PART

Haftungsausschluss
DAS STRATEGISCHE

TEILEMANAGEMENT

Dieses Dokument und alle darin enthaltenen Informationen
sind das alleinige Eigentum von CADENAS AG. Die
Zustellung dieses Dokumentes oder die Offenlegung seines
Inhalts begriinden keine Rechte am geistigen Eigentum.
Dieses Dokument darf ohne die ausdrtckliche schriftliche
Genehmigung von CADENAS AG nicht vervielfaltigt oder
einem Dritten gegeniber enthllt werden. Dieses Dokument
und sein Inhalt dtrfen nur zu bestimmungsgemalen
Zwecken verwendet werden.

Die in diesem Dokument gemachten Aussagen stellen kein
Angebot dar. Sie wurden auf der Grundlage der
aufgefihrten Annahmen und in gutem Glauben gemacht.
Wenn die zugehdrigen Begrindungen fur diese Aussagen
nicht angegeben sind, ist CADENAS AG gern bereit, deren
Grundlage zu erlautern.
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