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1. Overview Plant Biberach

Key data 2010

ca. 2300 employees

ca. 480 Mio.€ turn over
50% Cranes
25% Drive and control technics
20% Large bearings

Elektronics ...
Separation in two independent enterprises by the 1/1/2012

Cran factory

Components factory



1. Overview Plant Biberach

Products

Kompletter Radantrieb mit Elektromotor




1. Overview Plant Biberach

IT-Systems

CAD: PTC-CoCreate OneSpaceDesigner Modeling/Drafting

>100 seats 2D+3D

Add-on modul Klietsch (Steel construction)
PDM: PTC-CoCreate OneSpaceDesigner ModelManager/DrawingMgr.
Cadenas PartDataManager

CAM: Missler TopSolidCAM (3D)

ERP: BaaN



2. Standard part- (searching-) system

Motive for implementation (locations Biberach
/[Pamplona)

Users (TB, BMK, DFZ, AV, NC, Purchase ...) need a tool for

of parts - as 3D-CAD-model !



2. Standard part- (searching-) system

Implementation
System decision (purchase) Spring 2005
Go Live V8.1 Early summer 2006
Migration to V9.03 Winter 2011



3. Portal for Re-use Parts (1)

Contents in LBC-PartDataManager

Standard parts DIN, ISO, ANSI (>2000 rows)
Catalogs of suppliers (67 of 1000 available)

Custom standard parts (LN16, LN17, LN70 ...

Lists of functional same parts (e.g. Oil sight glasses)

ZTS (Initial load of selected classes)
(+ all assumed parts in local BaaN)

ZTS = corporate part database



3. Portal for Re-use Parts (2)

Kataloge | Klassen | Suche I Favoriten | Verlauf I

~ - LIEBHERR -
+- g Dokumentation
#-7) LBC-Erganzungen
&7 LBC-Native-Teile

2 5 LBC-Erganzungen R =

=5 Dichtungen
¢ =g Dichtringe

@ LBC O-Ringe Standard - LBC O-Ring
@ |bc_oringe_sonstige - LBC O-Ringe

¢ g USIT - USIT-Ringe (Bonded Seals)

¢ @[] Gleitlager

: [7) Kabelverschraubung

: ) Muttern

. @7 Scheiben / Federringe

- @ [ Schrauben

F @ {7 Sicherungselemente

() Stifte / Bolzen

) Verschlusselemente

[ Walzlager

&

@ () Hydraulikzubehdr

. #[7) Kabelverschraubung

¢ @) Muttern

L@ (7] Scheiben / Federringe
. -7 Schrauben

- 25 Seilzubehdr

. &[] Sicherungselemente

wmiiebherr-specific add-ons
e ca. 71.000 parts

] 10039526-000 Seilrollen; Grundlagen und Hilfestellung zur Auswahl
_] 10039526-000-4nlage 1 - GeschweiBte Seilrollen aus Winkel- /Flachstahl
] 10039526-000-Anlage 2 - Seilrollen aus Grauguss mit Rillenkugellager DIN 625-1
~ ~] 10039526-000-Anlage 3 - Seilrollen aus Grauguss mit zweireihigem Zylinderrollenlager
-] 10039526-000-Anlage 4 - Graugussrollen mit Gleitlager aus Bolzen
i —] 10039526-000-Anlage S - Messeilrallen
i ~] 10039526-000-Anlage 6 - Seilrollen aus Blechronden

5 LBC-Native-Teile =S SML
¢ @) Dichtungen &[T Abtriehswellen
. @) Gleitlager &2 Achsen

@ LM 46 - Achsen ohne Kopf
@ LN 47 - Achsen ohne Kopf mit einem Zentrierkegel
@ LN 48 - Achsen mit Kopf
@ LN 49 - achsen mit Kopf und einem Zentrierkegel
@ LN 54 - Achsen mit zwei Zentrierkegeln
“@® LN 56-2 - Achsen dh6, ohne Kopf mit seitlich offener Nut, salzbadnitrocarburiert

& (7 Achshalter
| B P ) Bolzen
: g kausche_m_seil d3ooql - = () Buigel

;L 1 kausche_m_seil_d309 () Distanzring-Haltescheiben
T kausche_m_seil_d6soq| © [ Gewindeanschlussstutzen
@[ Hydraulikschlaeuche

+

. @ [7) Stifte / Bolzen - () Kegelrader

- (7] Verschlusselements [ Lasche

& [0) Walzlager ) L0

: : 7] LN73 [}s
| [ S =Ty}



3. Portal for Re-use Parts (3)
wmiiebherr-specific add-ons

Kataloge I Klassen l Suche | Favoriten I Verlauf l

4 g Dokumentation
[}j[:] LBC-Erganzungen
- () LBC-Native-Teile
-5 SML

[5) ABB

e abaae

- LBC-Erganzungen

- Dichtungen
- Dichiringe
LBZ C-Ringe Standard - LBC O-Ring
P> P - O-Ringe
2d Seals)

LBC O-Ringe Sta... | |lbc_oringe_sonsti...

Lo

USIT

- LBC-Mative-Teile

Mirkh imnoe

- Dokurmentation
= werksnormen
10039526-00C
10039525-000
10039525-000
| 10039525-00C
] 10039526-00C0
10039526-00C

kausche_m_seil_...

T :

kausche_m_seil _...

T

kausche_rm_seil_...

+ WE ST LSS ST e

+ Yialzlager

werksnormen

examples

1d Hilfestellung zur Auswahl

Seilrollen aus Winkel /Flachstahl

: Grauguss mit Rillenkugellager DIM 625-1

s Grauguss mit 2weireinigem Zylinderrollenlager
n mit Gleitlager aus Bolzen

ShL
Asbirisbswellen
Arhsen
LM 46 - Ache
LM 47 - achs
LM 48 - Achs
LM 49 - Ache
LM 54 - Achs
LM 56-2 - AC

Achshalter

Bolzen

Blgel

Distanzring-Hal

Gewindeanschll

Hydraulikschlag

Kegelr-ader

Lasche

LMZ0

LMZ3

EN=t]

10039526-000-4nlage 6 - Seilrollen aus Blechronden

LN 47

salzbadnitrocarburiert

LN 48

LN 49

LN 54 LN 56-2




3. Searching with LBC-Add-Ons (1)

Sechskantmutter ISO 4035 M24

Tabelle | Liste

25 |M18
26 [M20
|M20

mM22

M27
|M30
M30
M33
M33
|m36
M36
M39

Verzeichnis

LBC_AC

Artikelcode | Gewi

411700808

520406901

10330984

411701308

DIN 30387

rO__

411700608

27.000
27.000
30.000
30.000
33.000
33.000
36,000
36.000
39.000

Yorderansicht
Seitenansicht

D1

n... |Gewindek...

13.835
15.294
17.294
17.294
19.294
20.752

P
Gewindest

2,000
2.500
2.500
2.500
2.500
3.000

Darstellungsmodi:

Menngewinde

* DIN962THREAD | * DIN9620PT2 D2 E M
... DIN 962 Gewinde Durchmes... Eckenmas... Gesamthd,
Rechtsgewinde | 22.500 26,750 8.000
Rechtsgewinde | 24,900 29,560 9,000
Rechtsgewinde { 27.700 32,950 10,000
Rechtsgewinde | 27.700 32.950 10.000
Rechtsgewinde | 31.400 37.290 11.000
Rechtsgewinde | 33.200 39,550 12.000

Rechtsgewinde
Rechtsgewinde
Rechtsgewinde
Rechtsgewinde
Rechtsgewinde
Rechtsgewinde
Rechtsgewinde
Rechtsgewinde
Rechtsgewinde

Rechtsgewinde

45.200 13.500
45.200 13.500
50.850 15.000
50.850 15.000

3 500
art-
60.790 18.000

60.790 18.000
66.440 19.500

; 2L Ry = = —
View :

S
.. | Schlissel.. MBC-Kenn... | COB-Kenn...|LIM-Kenn, i DES

24,000 101 . | A2K
27.000
30.000
30,000 159 8 A3C
34.000
36.000

AT AN T T =N

41.000 &
46.000

41.000

55.000
55.000 101 426 0s A3C
60.000




3. Searching with LBC-Add-Ons (2)

Tahelle ] Liste I

s | LBC_AC | AUSF

Artikelcode | AUSF

CNS:
1 1|45 | 433100801 MUBEA
il 2|6 | 433100101  MUBEA
] 3|8 | 433101301  MUBEA
sl 4|7 422100201 Midderm

B Wert eingeben

Achsen- Wellendurchmesser [mm]

Bereich:von uber 17 bis 24

Wert:

oK Abbrechen

w D3 L1 L2
Windunge... | [mm] [mm] [mm]
1.000 4,000 60,000 30.000
1.000 5.000 85,000 40.000
1.000 7.000 105.000 50,000
1.000 6.000 115,000 50,000
1.000 10.000 145,000 77.500
1.000 10,000 170,000 97.500
2.000 2.250 42,000 24.000
2.000 3.000 62,000 32.000
| Zooo | o | o000 | dhom |
2.000 5.000 92,000 50.000
2,000 5.600 97.000 45,000

H
[mm]

S5.000

7.000

§.000

10.000
24.000
35.000
2,500

5.500

6.000

9.000

R1
[mm]

7.500
14.000
18.000
20.000
29.000
43,000
5.600
12.500

17.000

D4
[mm]

20,000
24.000
30.000
30.000
50.000
70,000
20.000
16.000

26,000
25.000

D1
[mm]

4.500
6,000
§.000
7.000
13.500
13.500
2,500
3.500

[ 5o | isw ]

5.500

6.303

*D2
Achsen- ...

20
28
45
45
60
90
9

20

30
34

Input (from - to)

-> Insertion state

R2 L4 LS LBC
[mm] [mm] [mm] LBC-Kenn.
7.000 0.000 0.000 101
9,000 0.000 0.000 101
8.000 0.000 0.000 101
8.000 0.000 0.000 101
16.000 35.000 10.000 101
16,000 40,500 10.000 101
4,000 0.000 0.000 101
6.000 0.000 0.000 101
[0 | oo | oo | o]
9,000 0.000 0.000 101
10.000 0.000 0.000 101
11.500 0.000 0.000 101
12,500 0.000 0.000 101
12.500 0.000 0.000 101
12,500 0.000 0.000 101

L
=B
e g e s b -
?\vk N
&7 =
e o e i
P 5—,. '&/
2 5
1
= T
b N &
N S e T « i 1

LLNZ0 0131

21X




3. Searching with LBC-Add-Ons (3)

Schlagwortsuche: [ganter Bin [@ allen Katalogen EIT\ O@® ©
Herstellerfilter: [Herstell - ]jf
@ =% Abgeliste(s) Norm/Kaufteil
» = » Diese(s) Morm/Kaufteil wurde durch folgende(s) ersetzt:
Suche DIN 468 Yorschau Beschreibung
||| Symbole l Details |
3| g nD( 3 D)
I IVO I = IKatang IName Beschreibung P @l Handkurbeln gekrépft, Form D (DIN 468 D)
: 3 (} @ Ganter DIN 3670 Scheibenhand
5O o
= @ Ganter GhLoE Fihinpiiiag @€ Handkurbeln gekrapft, Form F (DIN 468 F)
Em B" @ Ganter GN 954.6 Klemmplatter
; ;% @ @=canter  GNTIS ELESA-Zustelf
B ® = @ Ganter GN 598.3 Urmleggriffe
5% a® @ Ganter GN 718 Pilzgriff
5. @ & Ganter DIN 319 Kugelknopfe,
i g L g [ @ = Ganter DIN 469 Handkurbeln
| s 3 . @ = Ganter GN 226 Handrader mI
O EdelstahI-Um- ( Bedeutung im Indexbaum: |
[j Beide Teile sind guiltig
r } Handkurbeln ' nur neues Teil ist qultig (akkuelle Auswahl)
[£3 - B ersatzlos gestrichen
e 'f @- N
’ o L abgeldste(s) Norm/Kaufteil ladln lGl'.'lItige(s) MormfKaufteil |adenl
I 7 @ Ganter GM 468.1 Sicherheits-Ha T 20 0.
| :




Loz D03 L06 L10 B0

Stickliste ]

NE | [errerom | |

3. Searching with LBC-Add-Ons (4)

INFQ

MAT K~

LiM

L= BOLLN1G..

& #dobe Reader - [In018-de. pdf]
Z Datei Bearbeiten Anzeige Dokument Werkzeuge Fenster Hilfe

D Bfren B L,,'._.\ “_-‘ ea |W| ]:T: Textauswahl - @: Q - |j |E| = 12% - ®

LM 18
LM 18
LM A1E
LM 18

Bolzen mit Kopf
MaRnorm

Urterschriften

Ebenen

1. Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm beschreibt die Eigenschaften von Bolzen mit Kopf. Die Passung des Bolzen-
durchmessers (d) entspricht bei d < 16 mm h11 und bei d = 16 mm h9 vor Aufbringung
eines Oberfldchenschutzes. Diese Norm gilt nicht flir Bolzen, die in Verbindung mit
Waélzlagern verwendet werden.

Seiten
| s |

2. Mitgeltende Unterlagen
DIN ISO 2768-1 Allgemeintoleranzen - Toleranzen flr Lédngen- und Winkelmafe ohne
einzelne Toleranzeintragung

DIN ISO 2768-2 Allgemeintoleranzen - Toleranzen flir Form und Lage ohne einzelne
Toleranzeintragung

Kennzeichnuna; Achsen und Bolzen nach LN 16 bis 54

LN 55

Al 209,9 = 297 mm

@eﬂooks -

: Data sheet“

9

LN 18

L 2N Ausgabe  August 2005 k|
.= Norm Dokumentname-Index 10215025-006

LM18
LM 18
LM 18
LM 18
LM A1E
LM 18

L8

b bl

1 von 4

101
10
101
10

10
101
1
101
101
101
101

i
1
il
1
1 R T I
el
E 1
il
1
il
1
il

Lochabstand [...| Kepfdurchme... | Kopfbreite [mm]| Randabstand ...| Bohrungsdure... | Bohrungsfase... Diokumanatio... ennung | LIMKennung | Weddstoff

1 BOL-LM1E2.. & . 66 | 20x110 930 0o 60 a0 ] 63 Lk 18 1m 535502
5 101 5385,

Lk 18 1m STal

S3a52
STal—

5335,

5355,

5395

5335,

426 5335
42CRK

42CRK

5355,




3. Searching with LBC-Add-Ons (5)

<X PARTdataManager .03 - PARTsolutions by CADENAS

Datei Export ERP Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fenster ?

<« AdsfEa0eedd sl

=X Projektauswahl

Schlagwaortsuche: [

Suchbegriff(e) fir Yolltextsuche E] in [@’ allen Katalogen El o} l D Q (ro)

[Hr‘:rstr‘:llername ] % ‘

LIEBHERR ﬁ. '|
€ — £ | INFOS and ZTS

Kataloge l Klassen | Suche | Favoriten l e iILI Resea rCh “
!
*;
- @[7) LBC-Native-Teile

=& Kataloge
ST N
=T

. g2 - LIEBHERR -
@ g Dokumentation =
= 8 Abtriebswellen Kataloge Abtriebswellen Achsen Achshalter
El"[ﬁ Achsen ) (] =
Lﬂ[‘j Achshalter
: 7] Bolzen
-[7) Bugel
~[7) Distanzring-Haltescheiben
E} [0 Gewindeanschlussstutzen

Ao Hudranlibechlaan irha

Herstellerfilter:

- @) LBC-Erganzungen

B8

N

Gewindeanschlus... | |Hydraulikschlaeu... Kegelrader Lasche LN7O




4. System Integration PDM / ERP

Processes:

S T o A

SML-creation with Part Status (in Arbeit, aktiv/passiv)
Part creation with attribut transfer

Klietsch-link (searching parts within a tolerance area)
Flexible shortname (description 2) to CAD

Unique ID (CAO...) for PDM

Synchronisation of articlecode between PDM - PartDataManager

a. PartDataMgr -> PDM (if articlecode already exists)

b. PDM -> PartDataMgr (while linking part+document)



Symbole I Details ]

@

LBC-Ergaenzung...

@

HERR
LBC-Native-Teile

Pa

L | g
HERR

LBC-%L

4.1 SML - creating re-use part (1)

sCreating a variant part«

09.08.2005 29.07.2005 09.08.2005 m
Symhole ] Details |
X X . X X X X X
& % & \ LSRN BE = |
Abtriehswellen Ach%n Achshalter Bolzen Buegel Distanzringe GWL
09.08.2005 17.05.2005 09.05.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.05.2005 09.05.2005
g@ [ N
Kegelraeder Lasche LN70 LN73 LNS0 Mutmuttern Planetenraeder
09.05.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.05.2005 09.08.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.05.2005
9] Pas Pas Pas
o \
Planetentraeger Platte Seilklemmen Seilrollen Sonnenl;aeder
09.05.2005 09.05.2005 09.08.2005 09.05.2005 09.08.2005




4.1 SML - creating re-use part (2)

<% PARTdataManager 9.03 - PARTsolutions by CADENAS - WlbcsvcadenasO1icadenas_datai23d-libs\liebherrismin883In88. prj
Datei

ERP Ansicht Tabelle Konfigurator Extras Fe

puul 8

Oese 6.3 Stenbank hinzufiigen {Yariante)

Export

mi} 'i]tl ™ {123 lL.s‘cE %‘E 278 IT®  ExportinDatei ~

Tabelle | uiste | kI3
| LO1 L02 L03 LOo4 RO1 Do1 T01 [ INFOD | LBC coB LIM | MAT_NAME OBERFLAECHE LBC_DESCRIPTION STATUS ERP |
Lange [mm]  Lange [mm]  Lange [mm] |L&nge [mm] |Radius [mm] Durchmes... Last [t] | Dokument... LBC-Kenn... COB-Kenn... LIM-Kenn... Material Oberflaeche LBC_DESCRIPTION  Status | ERP-Hu
CNS: ‘
i) 1 ‘ 15x%120%130 120.00 130.00 15.00 70.00 60,00 40.00 5.00 LM 88 101 426 535512G3 akkiv Oesd
| ! 00 G N B [
& 3 ‘ 18x160x165 160,00 165.00 18.00 §5.00 §0.00 52.00 10.00 LM 88 101 159 426 535512G3
@ 4 J 720317770911'715 170.00 175.00 20.00 90.00 85.00 56.00 12.50 LM 88 101 535512G3 akkiv Oese-
- 5 ‘25)(180}(185 180.00 185.00 25.00 95.00 90,00 64.00 16.00 LM 88 101 535512G3 akkiv Oese
&) 6 }2532203215 220.00 215.00 25.00 105.00 110.00 72.00 20.00 LM 88 101 535512G3 akkiv Oese
< >
= =
Verweise [~ |[O[X| Einstellungen [ [O7] Technische 4 - [B][X] . NB-Oese 6.3 LOD- [- O]
|Verzeichnis v

Bemalungsansichten:
1 [vorderansicht

QP
. Lo3
& -
o
ol
o) \\(
~
5 7 3
Darstellungsmodi: &) a
T LO1 1-2_mm

1 mm flr LO3 - 15-18 mm
2 mm fur LO3 = 20-25 mm

2 =




4.1 SML - creating re-use part (3)

In following window user must input the geometry values:

(If no 3D-model appeares with this variant, the given values are wrong (plausibility)! )

Yariable | Wert
130.00
Lo 15.00
L04 70.00
RO1 £0.00
Do 40.00
T 5.00
(] 3 Abbruch

Then you must input or choice
Artikelcode, Oberflache and Werkstoff

ERPN:

Normbezeichnung: I;;} —

MNorm:

Werkstoff:

Status:

Oberflaeche:
Artikelcode:

Ok

|

I: Al QO
LN OO0

53560263 ﬂ

ERITTE hu)
S roei

! =

{338070601

Abbruch l




4.1 SML - creating re-use part (4)

The new variant is in status "in Arbeit (in work)". (As long as it can be also extinguished again!)

LBC_AC

L1

Lo2

L03

Lo4 R01 (111} ] ™

INFO

LBC

LIM OBERFLAECHE | DESGRIPTION | STATUS

MAT_HAME

Artikcelcode Lange [mm] Lange [mm] Lange [mm] L&nge [mm] Radiuz [mm] | Durchmesser ... Last ] Dokumertatio...| LBC-Kennung | LIM-Kennung | Werdstoff Oberflazche Bezchi g Status
eClass 5.0 (5P1%
1 [15x120%130 995070001 120,00 130,00 15.00 70.00 £0.00 40,00 500 LM 88 101 535502G3 aldiv
2 [158130%130 995071101 130,00 130,00 1500 7000 £0.00 40.00 500 LM &g 10 S330J2G3 akdiv
[ﬁ-----------__
4 | 18x160x16% 998070201 160.00 162.00 18.00 3200 G000 2200 1000 L aa 3330J2G3 aktiv
5 | 20x170x175 995070301 170,00 175.00 2000 40,00 &5.00 36.00 1230 Lk 88 104 S355)2G3 passhy
6 | 25x180x18% 995070401 180.00 18200 2300 2300 q0.00 54.00 16.00 L aa 10 3330J2G3 aktiv
T | 25x2205215 998070:501 22000 21500 2500 105.00 110.00 7200 20.00 LM 58 101 538502G3 aktiv

The data-release-department (DatenFreigabeZentrale=DFZ) releases the new SML-entries

(status aktiv).

Status dndern @

alter Statuz: 0 Arbeit

neuer Status: | aktv

 akbiy k
oK Lpassiv 0]




4.2 PartDataManager - Integration (1)

Artikelanlage in CAD/PDM - ERP - ZTS
for Liebherr-SML-catalog

001 B0t o [ cos
uchasear | B ) | Coosmactten | UG- Vaeriny | COBVarming | (O8Y
000 W
wm wm 101 15

101 15

10 15

une
o

MAT NAME OBESFLAECHE | LBC_DESCRIPTION

PartDataMgr

Detei Bearbeten Akfion Ansicht  LEC Me
()| mamin | Zuletzt verwendet [ suly Favorten | €

Eenster Hife

933441301 : STAMMDATEN
6 \080-A0XTO-RD_vI_15770_0 O
= [ Anhange

- BER998441301 - ARTHELANLAGE  E

&

(2, Neue Suche starten

| Vorschau

attributes

¥ 998441301 - ARTIKELANLAGE

T} 998441301 - ARTIKELANLAGE
Nicht reserviert
Verlaufsstatus: Ein

Struktur | Aftribute | o verwendet | Notizen | Dateien

Allgemein ihute | R Uckli: Nic

SML-Beschreibung:

Form ] 080
Dicke [mm] 10.00
Aussendurchmesser [mm] 70,00

Innendurchmesser [mm]

“y
,LBC-part-
creation*

T5-Oniine - Artikelinformation

ZTS-Online

Artikelcode: |998509501

Wildcard-Suche | Merkmal-Suche | Artikel | Kiasse | Terminologie

BLECH RD S235JRG2

(11

Benutzer: LBC ”

Doku-Portal Artikel-Dokum:

Artikelinformation | Benutzer = Hersteller = Dokumente = Terminologie = SES-Daten

Artikelinformation

Artikelcode 998509501

Ursprungskennzeichen | 101 (LBC) KlassID 140905
Bezeichnung BLECH Bezeichnung  BLECH LN70 FORM RUND
ZTS ersetzt Zustandigkeit 101 (LBC)
Allgemeiner Text PR

Liefervorschrift LN 70-080 Faror

Werkstoff-Bez 52351RG2 Dicke mm
Auspragung 15X90/RD Aussendurchmesser mm
oy Innendurchmesser mm
Abnahme

Obeiicie Doku-Portal Klassen-Dokumente

Zeichnungsnummer
o shnlichen Artikel suchen

Zeichnungsindex

Artikeldaten abfragen Firma: 101
Artikelcode: 995441301 BLEC: Nr: 184154
Teileart 38 BLECH LN 70-080 10 £‘RGZ

Zusatzhez. ,, intern: Ja
ZTS aktiv @ in

Zeichngsnr/ Index: { ) Partner:
Werkstoff : S235JRGZ

Ibmessung : 10X70/RD Artikelgruppe E30 Einzelteile/Zei
DIN/ISO/EN Produktart 999 005 nicht defin
Gewicht 0,000 sonstig Selektionscode SML Sachmwerkmwalslei
LO-Nuer : Signalcode :

Liefervorschrift: LN 70-080 Klassifikation : 140905
Lieferzustand 5 Gruppennuaner : 10000

Suchbegriff I : BLECH Versionsgegteuert: Ja

WDA/MRP-Status : I & II 1 K-Art.-be akt. : Mit einbeziehen
Teilestatus i aktiv Laufende Revision: 1

Text allg./EK/VK: Ja /Nein /Nein Spezifikationen Nein Auswahl: §.

Artikelart Fertigungsteil




4.2 PartDataManager - Integration (2)

Flow chart ,Re-use Part“ in general

5. autom. synchronisation
article-code

PartData
Document
Manager Model-
SML Manager| (|ass:

,Normteile-3D"

6a. BaaN-Anlage

~In-house prod."

< ~ (e.g. LN70)

BaaN
Triton

basic-load of
selected classes
wish: < > In-house/purch. paft

auto replication ZTS! ~ >
~——" 7 Transfer (DFZ) —




4.3 Klietsch-Integration (1)

- Normaly user searches in PartDataManager for a Standard Part.
- Within Klietsch-PartDataManager-Integration it is slightly different.

QucL R

v ®# 9

QuCLLE R

Squeezed Piepes LN80 v 8 9
Neme B | Mame  [h_38.0s29_FAN1
Besitzer |/ Besitzer ”,7
s} 158220401 D TEgzo0am
= Step 1: _
Material |- - _2L . Matesial |- -
Bezsichr]AOHR 33:2.9 Choise of profile and Bezsichr]OHF 362
p—— definition of location Startpunkt
Punkt Definiert ::hlztmg ’E::%
Richtung Definiert —_ ’—
Flache Ste 2: . =
T Automatic Query at Aphs (00000
e ——  PartDataMgr-DB with the e
attributes length, profiletype, e
uetschen ndpunkt
= and both squeeze angles. E; P
e If a suitable profile is Richg  [Defrist
'unl Definier « R .
. Gew—  available, this wil be offered S
ichtung efner | —
Flache to the user. Gequetschte Rohre LBU_11641 ||
Beta I Result: > ‘ F:;T LaeTzau.uu‘ mél Vuvﬁﬁl Dgrss';rgl Staza‘rgg ! ’;I;StSJRH lle?sasazem
Andem .
” X : data set and document
Letschnen
. - : data set Fie:
Rohr
Obehn | Schieten (5] 44 |
.YerdrehWkI 0.0000 —
Andern ’— L min ]
Lange 420.0000 —
Andern ’—
L min 0 Daterbank |
o CE
Part Solutions
D atenbank.
N




4.3 Klietsch-Integration (2)

Flow chart LN80 (squeezed pipes)

1. Def. of location 2. Data set 3. Automatic Search

3D-Modell ?

New Part
+ Modell
,construction

release “: \

a) In MM from TBKT_Modell3D to
Normteile_3D transmission 5. Part acceptable ?

b) In PartDataMgr creation of a / 1
variant

c) Automatic BaaN part creation New Model Load Model




4.4 CAD-Integration (1)
Program Optimization for CAD

Material assignment at part creation

Assignment of correct density with alternative materials
(calculating weigth within 3D)

Correct representation of standard parts in drawings automatically
(cut or not)

Correct insertion state
(sealing ring squeezed, spring clip clamped, ..)

Flexible shortname in drawing
(according to user group)



4.4 CAD-Integration (2)

Flexible Shortname ->CAD (Cutting of an overview drawing)

[liebherr/lbc-ergaenzungen/gleitlager/buchsen_lbc/lbc_buchse.prj]
DESCRIPTION2=Buchse $D1.x$D2.x$L 1.



5. Highlights (1)

Advantages for the user:

One Portal for searching standard / re-use parts
Geometry (3D-model) at the push of a button
Preview in 2D/3D (measuring possible!)

Hint to outdated/removed norms

Hint to preferred parts

Further documents (technical data sheet) ...



5. Highlights (2)

Advantages general:

CAD independent

Many CAXx-Interfaces available
ProE, Catia, OSD, E3, UGS, SolidWorks, TopSolidCAM, ME10 ...

Possible to administer assemblies (other systems not e.g. SolidLib)
Central maintenance of data

Multi-Lingual User-Interface
group: german, englisch, french, spanish, bulgarian ...



5. Hands-on expierence

Implementation and operation

Go-Live 2006 => 5 years operation / expierence

From beginning high acceptance by users

Few problems in everyday business = very stable system
Competent support on the part of Cadenas company
System is well administerable and adaptable
Catalog-Update with low effort

B Temporarly problems when updating CAD/PDM
(low spreading of PTC-CoCreate OneSpaceDesigner)

=>» 5 year successful usage (productivity)



5. Cost aspect

Return of Invest (ROI)

Current costs / year
SW-Maintenance 12.000.- €

Economy of costs needed
a.) 80 User : 150.- €/ user and year

cost of labour 75.- €/hour -> 2 hours / year
45 working weeks ~ 2,5 min. / week

Or
b.) Parts Re-use (less new parts)
New part 1500.- € administration / year
-> 8 (new) parts less / year




Thank you for your
attention



