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Der Ensat® ist hochbelastbar. Beim é 0

Einsatz in Leichtmetall kann beispiels-
weise eine Auszugsfestgkeit erreicht
werden, die Uber der Streckgrenze der
passenden Schraube 8.8 liegt (Bild 4). Bild 4
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Gewinde-Einsatz
selbstschneidend

mit Spanereservoir und Innensechskant

Ensat®-SBSI
Werknorm
337 2und 338 2

Anwendung

basiert auf der Grundform des
Gewinde-Einsatzes Ensat®-SBS
und ist zusatzlich mit einem
Innensechskant versehen.

Artikelnummer

337 200 040 ...
338200 040 ...
337 200 050 ...
338200 050 ...
337 200 060 ...
338 200 060 ...
337 200 080 ...
338 200 080 ...
337 200 100 ...
338200 100 ...
337200 120 ...
338200120 ...

Der Gewinde-Einsatz Ensat®-SBSI

mit Innensechskant

Das Eindrehen des Ensat® kann

{iber den Innensechskant erfolgen,
wodurch kirzere Montagezeiten

erzielt werden. E
Weitere Vorteile: einfachere Ein-

drehwerkzeuge sowie Montage-
maschinen, bei denen nur ein |

,Rechtslauf” erforderlich ist.

Zur Demontage aus dem Bauteil
lasst sich dieser Ensat® vor dem
Recycling problemlos ausdrehen.

Innen- AuBengewinde

gewinde Spezialgewinde
A

M 4 6,5 0,8 6
M 4 6,5 0,8 8
M 5 8 1 7
M 5 8 1 10
M 6 10 1,25 8
M 6 10 1,25 12
M 8 12 1,5 9
M 8 12 1,5 14
M 10 14 1,5 10
M 10 14 1,5 18
M 12 16 1,75 12
M 12 16 1,75 22

MaBe in mm

Innen- Bohrloch- Mindest-
sechskant | durchmesser Bohrlochtiefe
(Richtwert) | bei Sacklochern
SW +0,1 L-0,1
3,2 6,2 8
3,2 6,2 10
4.1 1,7 9
4.1 1,7 13
49 9,6 10
49 9,6 15
6,6 11,5 11
6,6 11,5 17
8,3 13,5 13
8,3 13,5 22
10,1 15,4 15
10,1 15,4 26

Beispiel fiir das Finden
der Artikelnummer

Kurze Bauform
Lange Bauform

Selbstschneidender Gewinde-Einsatz mit Innensechskant Ensat®-SBSI der Werknormreihe 337 2 mit
Innengewinde A = M5 aus Stahl, einsatzgehartet, verzinkt, blau passiviert: Ensat®-SBSI 337 200 050.110

Werknorm 337
Werknorm 338

Werkstoffe Stahl, einsatzgehdrtet, verzinkt, blau passiviert Artikel-Nr. (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 110
Stahl, einsatzgehartet, Zink-Nickel, transparent passiviert Artikel-Nr. (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 143
Edelstahl 1.4305 (M4 — M8) Artikel-Nr. (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 500
Messing Artikel-Nr. (vierte Zifferngruppe) ... ... ... 800
Andere Werkstoffe, Ausfiihrungen und Veredelungsarten auf Anfrage.

Toleranz ISO 2768-m

Gewinde Innengewinde A: nach 1SO 6H
AuBengewinde E: Sondergewinde mit abgeflachtem Gewindegrund, nach KKV-Vorgabe
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